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WELDING SINCE

1946

Mais de 70 anos de experiéncia no ramo da soldadura

Quando Jodo Rodrigues de Matos concebeu os primeiros equipamentos de
soldadura em 1946, estava longe de imaginar a importancia e a repercussao
que a marca Electrex possui atualmente em todo o globo.

Mais de 70 anos percorridos, a Electrex mantém uma presenca a nivel
mundial nos mais diversificados mercados com grande influéncia no mundo
da soldadura. O rigor e a confianga que caracterizam as relagbes com os
nossos clientes sao a chave de sete décadas de sucesso.

ELECTREX

welding since 1946




SLECTREX

welding since 1946

MAIS DE 70 ANOS DE EXPERIENCIA

UMA MARCA PARA O CLIENTE

O recurso mais valioso de uma empresa esta nas
pessoas que todos os dias depositam o seu empenho
na organizacd@o. A Electrex esti consciente desse valor
e por isso esforca-se por satisfazer as necessidades
dos seus colaboradores proporcionando-lhes as
melhores condi¢des de trabalho possiveis, como forma
de manter um ambiente de trabalho saudavel e
motivante.

FORNECEDORES

A Electrex coloca todo o seu empenho e esforco na
satisfagdo das necessidades dos seus clientes,
oferecendo solucdes flexiveis e a medida de cada
um. Cada pedido é executado com o maximo
cuidado e rigor possivel para satisfazer da melhor
forma as necessidades dos nossos clientes.

Os nossos fornecedores séo pecas fundamentais na
grande engrenagem dque €& a Electrex e sédo
selecionados cuidadosamente, desde o momento da
encomenda das matérias primas até a chegada dos
produtos as maos dos nossos clientes. Sdo os
fornecedores que ajudam a organizacdo a cumprir
prazos e objetivos, para que 0s produtos sejam
produzidos rapidamente e com qualidade, atendendo
a demanda dos nossos clientes.



NO RAMO DA SOLDADURA

INOVACAO

A Electrex estd empenhada em manter o planeta livre
de poluicdo para que as futuras geracdes possam
habita-lo de igual forma. A Electrex cumpre todas as
normas ambientais e de seguran¢a impostas pelas
respetivas entidades competentes, quer a nivel
europeu como global.

DESAFIOS FUTUROS
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A Electrex procura todos dias oferecer mais e melhor
aos seus clientes, e por isso é exigida a procura
constante por processos de producdo mais inovadores
de forma a desenvolver produtos de elevada exigéncia
e qualidade que satisfacam as necessidades dos
nossos clientes.

SUSTENTABILIDADE

Um investimento na area da producéo e a aposta nos
mais recentes processos de producéo, sdo alguns dos
desafios a que se propde a Electrex, para que possa
oferecer aos seus clientes os melhores equipamentos
de soldadura disponiveis no mercado. A Electrex leva
muito a sério o seu trabalho como fabricante de
equipamentos de soldadura e brevemente pretende
diversificar os seus mercados de exportacdo e
consolidar a sua presenga nos ja existentes.



EIL_LECTREX

welding since 1946

Reserva-se o direito de mudar as especificagdes técnicas sem aviso previo, imagens ndo contratuais.

Management
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GLOSSARIO ICONOGRAFICO

Inverter para soldadura Protegidos contra sobreaquecimento, sobretensdes e sobrecarga para

assegurar grande fiabilidade

TEMPERATURE
VOLTAOR

MMA (Manual Metal Arc) - Soldadura por electrodo revestido Regulacéo eletronica

e
ELECTRONIG

1 Alimentagdo monofésica Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas)

Alimentag&o trifasica Arc-air — corte e chanfro

Soldadura Pulsada - a corrente de soldadura oscila entre um valor alto e baixo ~N Regulagéo por shunt magnético

ﬂ.-

PULSE rusnEnc

Soldadura de fios fluxados sem gés

Compensacao da corrente para evitar a colagem do elétrodo a peca a
! e soldar durante a soldadura

ARC FORCE

Ciclo MMA em tempo real (sempre que a maquina estiver em Hot Start, corrente
principal ou Arc Force o indicador luminoso correspondente acende).

Com ou sem necessidade de garrafa de gas de protecéo

CLI

Ajuste da tensdo para melhorar a igni¢éo de arco Soldadura TIG com igni¢&o por alta frequéncia

E 2

x
:
g
:
g

Exting&o do arco. Quando o valor de tenséo de soldadura definido pelo
operador é atingido, a maquina autom. extingue o arco para melhorar o final do

Ficha de alimentagéo Schuko

>
-

S pame Bl cordéo de soldadura.
ARC OFF
" Soldadura TIG com ignicéo de arco por contacto Regulacéo de tempo de ponto em TIG
iy
[
LIFTIG

Soldadura em corrente continua (para agos macios e inoxidaveis) Gatilho da tocha continuamente ativado durante a soldadura

Soldadura em corrente alternada (para aluminio e suas ligas) Gatilho da tocha liberto durante a soldadura

=
_/\/.

AC

Leitura em tempo real da corrente de soldadura em mostrador digital Compensacéo de comprimento do arco para entrega térmica constante

Leitura em tempo real da tenséo de soldadura em mostrador digital Fluxo de gas antes da ignicéo do arco, que permite iniciar a soldadura com

atmosfera de gas de protecéo

Voltage Reduction Device. Reducéo da tenséo de vazio para utilizagdo em
ambientes com risco acrescido de choques elétricos.

Fluxo de gas no final da soldadura para manter a protegéo de gas durante o
arrefecimento da peca e do elétrodo evitando oxidagdes

MMA VRD
- Baixo peso Memérias para guardar e repetir trabalhos de soldadura
LOW WEIGHT
Protegao integrada contra sobretensdes para conexao segura a geradores. Soldadura de acos macios e inoxidaveis em corrente continua (DC) ou

f\/\_ aluminio e suas ligas em corrente alterna (AC).

AC/DC
Indicador de sobreaquecimento — Desliga a maquina em caso de Onda quadrada - TIG AC: Para soldar ligas leves com maior penetracéo
aquecimento por sobrecarga v_ em soldadura de chapas grossas
$0UARE WAVE
Refrigeracéo por ar for¢cado : : Onda sinusoidal - TIG AC: Para soldar ligas leves na maioria das aplicacdes
VENTILATION SINEWAVE
Elevado fator de marcha para aplica¢des industriais Triangular - TIG AC: Para soldar ligas leves de chapas mais
i -AVA- finas com menor poténcia
TRIANGULAR

HEAVY DUTY WAVE

8 info.@workfer.com



MECHANIZED

AMEGE

SERIE 6
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MIG/MAG

HoLD
FURCTION

(2 = 2]
SPOT
MIG

o)
-

AIR COOLED

GLOSSARIO ICONOGRAFICO

Rampa de subida de corrente de soldadura

Rampa de descida de corrente de soldadura para tratamento de cratera

Coldwire (Fio frio)

Punho de alimentacéo de fio frio

Punho para alimentagdo mecanizada de fio frio

Série 6 de maquinas para soldadura semi-automatica MIG/MAG

Metal Inert Gas / Metal Active Gas - Soldadura semi-automatica MIG/MAG

Motor de fio de 2 roletes

Motor de fio de 4 roletes

Velocidade do fio regulavel

Comprimento do fio a saida da pistola no final da soldadura

Equipamento com alimentador de fio integrado

Equipamento com alimentador de fio separado

Func&o HOLD dos valores de tensédo e corrente depois da soldadura (2 segundos).

Regulacéo de tempo de ponto em MIG

Refrigerado a agua

Refrigerado a ar

Programas de soldadura sinérgicos

Mensagem de erro - Falta de dgua de refrigeracéo da tocha

Mensagem de erro - Ao ligar a maquina o gatilho da tocha
encontra-se ativado

Mensagem de erro - Falha de comunicag&do entre os circuitos eletrénicos
frontal e de interface

Pistola para soldadura MIG/MAG com motor integrado para soldadura de
aluminio, fios finos e cabos da pistola compridos.

Pistola para soldadura MIG/MAG com motor integrado com suporte para
bobinas de fio

z Ajuste de indutancia (enchimento ou penetracéao)
Y

by
NDUCTANCE
ADJUSTMENT

Regulacéo por comutadores

Sistema MecaPulse - Menor distor¢ao de pecas e excelente soldadura
de transi¢do em juntas de chapas finas. Grande reducdo de consumo de
fio e de energia.

Soldadura por resisténcia a pontos

Controlador Digit permite regular a corrente e tempo de soldadura em
impulso simples, o tempo entre impulsos e a corrente e tempo de soldadura
do segundo impulso

Controlador Digimatic permite a soldadura sequencial automatica

SPOT

Ogmatie

DIBIMATIC
CONTROLLER

Movimento vertical

Detecdo automatica da frequéncia da rede elétrica de alimentagéo

ol

E
a

Alimentacdo monofésica de 230V.

Alimentagéo monofasica de 400V.

Baterias de litio

Li-ion

Ficha de alimentag&o Harting

&

Acessorio com punho anti-derrapante

NON-SLIP
HANDLE

Corte plasma

Aviso de baixa presséo de ar

Tomada de ligag&o para CNC

Aviso de avaria com tocha

TORCH
FAILURE
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Inverter MMA/LIFTIG

DC 163 DC 203 DC 223 DC 253 DC 323 DC 403 CEL DC 503 CEL
DC 163 VRD DC 203 VRD

Pag. 12 Pag. 12 Pag. 12 Pag. 14 Pag. 14 Pag. 14 Pag. 14
1x230V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
160A 40% 200A 40% 220A 40% 250A 50% 320A 50% 400A 50% 500A 50%
135A 60% 160A 60% 180A 60% 230A 60% 295A 60% 365A 60% 460A 60%
105A 100% 125A 100% 140A 100% 180A 100% 240A 100% 285A 100% 355A 100%
RCD 400 DIGIT II  RCD 600 DIGIT Il RCD 1000 GOUGE Il RSM 300 RS 300 RS 400 RS 500 RS 600
SHIPYARD SHIPYARD SHIPYARD RS 300 BIVOLTAGE RS 400 BIVOLTAGE RS 500 BIVOLTAGE RS 600 BIVOLTAGE
RAIL RAIL RAIL

Pag. 16 Pag. 16 Pag. 16 Pag. 18 Pag. 18 Pag. 18 Pag. 18 Pag. 18
*3x400V *3x400V *3x400V *1x220/440V *3x400V *3x400V *3x400V *3x400V
400A 60% 600A 60% 750A 60% 300A 35% 320A 45% 400A 45% 500A 45% 600A 45%
310A 100% 465A 100% 530A 100% 230A 60% 260A 60% 345A 60% 430A 60% 520A 60%

MMA MMA 175A 100% 190A 100% 270A 100% 340A 100% 400A 100%
850A 30% 1000A 35%
ARC-AIR ARC-AIR

Outros Equipamentos

AFFLUX 500 AFC 300 ECONOTIG INVERPROTEK

Pag. 22 Pag. 24 Pag. 25 Pag. 25
1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
400A 100% 300A 100% - -

“Tenséo de alimentag&o opcional sob pedido



MMA INVERTER MMA/LIFTIG

4

' 2

SINGLE-PHASE LIFTIG

APLICACOES

+ Serralharias metélicas

+ Estruturas metélicas

+ IndUstria solar e edlica

+ Construcéo naval

+ Indstria Ferroviaria, Mineira e Petrolifera
+ Pipelines

+ Servigos, reparagdo e manutencéo

INVERTER MMA/LIFTIG

B [nverters com alimentag@o monofasica para soldadura MMA e LIFTIG em corrente continua (DC).

B Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos, com fungéo Hot Start e Arc
Force ajustaveis e funcdo MMA pulsada para soldadura ao teto, em pecas com gap, ou diferentes
espessuras de materiais melhorando o final do cordéo.

B Funcdo Arc Off que permite extinguir o arco a uma distancia ajustavel.

m Soldadura TIG por contacto com opgao de pulsado.

B Compacto, leve e portatil com pega e alga de ombro ajustavel.

B Baixo consumo energético e sistema de protecéo contra sobretensdes, permitindo a ligagao a
geradores.

B Opcado VRD com Voltage Reduction Device - para redugdo da tensdo de vazio nos terminais da
maquina

12



DADOS TECNICOS DC 163 DC 203 DC 223

T 50 de ali taca 1x230V 1x230V 1x230V
ensao de alimentacdo (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima (MMA/TIG) 34/24A 43/30A 49/33A
Poténcia maxima (MMA/TIG) 7,8/5,5 kVA 9,9/6,9 kVA 11,3/7,6 kVA
Fusivel 25A 32A 32A
Tens&o em vazio 74V 80V 63V
Corrente de soldadura 10-160A 10-200A 10-220A
Fator de marcha 40% 160A 200A 220A
(240°C 10 min) 60% 135A 160A 180A
100% 105A 125A 140A
Elétrodos @ 4.0 mm @ 5.0 mm @5.0mm
Protecéo IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H
Peso 5,1kg 5,7kg 6,5kg
Dimensdes (AXLxC) 240x150x320  240x150x320  360x220x440

FUNCOES

[\*

ARC FORCE MMA CYCLE

MMAVRD LOW WEIGHT

S WA

J [

ARC OFF LIFTIG

T . H
FRIENDLY VENTILATION oL HEAVY DUTY

CONTROLADOR DC 163 | 163 VRD | 203 | 203 VRD

loXe) im0
s0 |&]| ooo

3

ELECTREX

welding since 1946

m Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado e LIFTIG pulsado
m Fungdo VRD (Voltage Reduction Device) disponivel
m Hot Start e Arc Force regulaveis

m Arc OFF - Exting&o automatica do arco de soldadura

» Carro de transporte para os modelos DC 163, DC 203 e
respetivas versdes VRD.

» Inverter DC com funcéo Hot Start, Arc Force e MMA
pulsado para melhores resultados de soldadura.

» Mala de transporte robusta para transportar o seu
equipamento para o seu local de trabalho nas melhores
condicdes.

13



MMA INVERTER MMA/LIFTIG

APLICACOES

+ Serralharias metélicas médias e pesadas
+ Estruturas metalicas

+ IndUstria solar e edlica

+ Construcéo naval

+ IndUstria Ferroviaria, Mineira e Petrolifera
+ Pipelines

+ Servigos, repara¢do e manutencéo

14

INVERTER MMA/LIFTIG

m [nverters com alimentagéo trifasica para soldadura MMA e LIFTIG em corrente continua (DC).

B Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos, basicos e celulésicos, com fungéo Hot
Start e Arc Force ajustaveis e funcdo MMA pulsada para soldadura ao teto, em pecas com gap, ou
diferentes espessuras de materiais melhorando o final do cordéo.

B Funcdo Arc Off que permite extinguir o arco a uma distancia ajustavel e opgéo LIFTIG Pulsado

B Soldadura TIG por contacto com opc¢éo de pulsado
B Maxima mobilidade com pegas de transporte ou integragdo em um carro.

B Opcado VRD com Voltage Reduction Device - para redugéo da tensdo de vazio nos terminais da
maquina




DADOS TECNICOS bc 253 DC 323 DC 403 CEL DC 503 CEL

3x400V 3x400V 3x400V 3x400V

Tensé&o de alimentagéo (+1- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
(MMATIG) 20/14A 27/21A 36/27A 44/28A
Poténcia maxima 139/9,7kVA  18,7/145kVA  24,9/18,7kVA  30,5/19,4 kVA
(MMA/TIG)
Fusivel 16A 20A 32A 32A
Tensdo em vazio v 80V 96V 9oV
Corrente de soldadura 15-250A 15-320A 15-400A 15-500A
Fator de marcha 50% 250A 320A 400A 500A
(=40°C 10 min) 60% 230A 295A 365A 460A
100% 180A 240A 285A 355A
Elétrodos @ 5.0 mm @ 6.0 mm @ 8.0 mm @ 10.0 mm
Protegdo IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H H
Peso (s/ carro | ¢/ carro) 9kg|44,3kg  22kg|52,3kg  255Kg | 55,8kg 30,2kg | 60,5kg
Dimensdes s/ carro (AXLxC) 360x220x440  450x260x530  450x260x530  450x260x530
Dimens6es ¢/ carro (AXLxC) 824x557x900  824x557x900  824x557x900  824x557x900
——
FUNCOES

CONTROLADOR DC 223 | 253 | 323
403 CEL | 503 CEL

CEA D
LA JA%A
©0 e A T
¢0 000
wwo O

S
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ELECTREX

welding since 1946

m Dois displays para corrente e tenséo de soldadura

m Soldadura MMA, LIFTIG, MMA pulsado e LIFTIG pulsado
m Funcao VRD (Voltage Reduction Device) disponivel
m Hot Start e Arc Force regulaveis

m Arc OFF - Extingdo automatica do arco de soldadura

* Inverter DC com fungdo Hot Start e Arc Force para
melhores resultados de soldadura.

» Funcdo MMA pulsado e Liftig pulsado para menor entrega
térmica em chapas mais finas e maior controle do arco nas
posicées mais exigentes (vertical ascendente).

* Modelos DC 403 CEL e DC 503 CEL indicados para
soldadura com elétrodos de celuldsicos.

» Carro de transporte para os modelos DC 253, DC 323, DC
403 CEL e DC 503 CEL.

15



MMA RCD RETIFICADORES

oy

THREE-PHASE ELECTRONIC ARC AR

APLICACOES

+ Serralharias metélicas médias e pesadas
+ Estruturas metélicas

+ IndUstria solar e edlica

+ Construcdo naval

+ Industria Ferroviaria, Mineira e Petrolifera
+ Pipelines

+ Servigos, reparagdo e manutencao

§ RCD 600 ooTis™e

RETIFICADORES RCD

m Retificadores de alimentacéo trifasica para soldadura MMA e LIFTIG em corrente continua com

regulacéo eletrénica de corrente.

B Otimizado para todos os tipos de elétrodos de até 7 @ mm (RCD 400) e até 8 @ mm (RCD 600 e RCD

1000) (rutilo, basico, inoxidaveis, aluminio e duros)

B Corte e chanfro Arc-Air até elétrodos de 8 @ mm (RCD 600) e até 12 @ mm (RCD 1000).

B Painel de controle simples e intuitivo, com regulagdo de Hot Start e Arc Force e leitura de corrente e

tenséo de soldadura em displays digitais.

® Fungdo modo Open Arc para soldadura otimizada de fios fluxados ou sélidos, usando o alimentador

de fio AFFLUX 500.

m Versdo Shipyard construida com rodas e varais para facilidade de deslocacéo em estaleiros.

— Versao Rail ideal para aplicacdes "on site", recomendada para construgéo e estaleiros navais.

16



DADOS TECNICOS

RCD 400 RCD 600 RCD 1000

Tipo de corrente DC DC DC
Tensédo de alimentagdo (MMA) *(37_4?83/{) ) *?.);.(;‘.01082 %) *?ﬁoﬁ;{, %)
Fator de poténcia cos ¢ 0,98 cos ¢ 0,98 cos ¢ 0,98
Corrente primaria max. (MMA) 45A 67A 84A
Poténcia maxima (MMA) 31kVA 46kVA 58kVA
Tens&o em vazio 76V 76V 76V
Corrente de soldadura 6-400A 6-600A 15-750A
Corrente Arc-Air - 100-850A 350-1000A
Fator de marcha 60% 400A 600A 750A
M o) 100% 310A 465A 530A
iaRtgr ;\jleRmarcha - 850A 30% 1000A 35%
(=40°C 10 min) 60% - 600A 750A

100% - 450A 530A
Elétrodos @ 7.0 mm @ 8.0 mm @ 8.0 mm
Elétrodos Arc-Air - @ 8.0 mm @ 12.0 mm
Protecéo IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H
Peso DIGIT Il 168,5kg 208,5kg 258,5kg
Peso SHIPYARD 178kg 218kg 268kg
Peso RAIL 166,5kg 206,5kg 256,5kg
Dimensdes DIGIT I 780x670x980 780x670x980 780x670x980
Dimensdes SHIPYARD 780x670x980 780x670x980 780x670x980
Dimensdes RAIL 660x560x1020 660x560x1020 660x560x1020

FUNCOES

[

o ¢
@) o)
o] o

O=f
o

B Dois displays para corrente e tenséo de soldadura

m Soldadura MMA e LIFTIG

HEAVY DUTY

CONTROLADOR RCD 400 | RCD 600 | RCD 1000

ELECTREX

welding sines 1946

m HHot Start e Arc Force regulaveis

B Funcdo ARC-AIR para corte e chanfro

® Fungdo OPEN-ARC para soldadura de fios fluxados

*Tensé&o de alimentacéo opcional sob pedido

ce A

» Versdo Shipyard para facilidade de deslocacédo em
estaleiros

» Modelos RCD 600 e RCD 1000 com fungédo ARC-AIR
para corte e chanfro com elétrodos até 12 mm @.

» Possibilidade de converter o retificador numa instalagéo
OPEN-ARC de alto desempenho sem alimentagao externa
através do AFFLUX 500.

» Possibilidade de ligagdo de um gerador de alta
frequéncia, AFC 300, permitindo soldadura TIG HF com
ignicdo de arco por alta frequéncia.

17



MMA RS RETIFICADORES

THREE-PHASE

APLICACOES RETIFICADORES RS

» Serralharias metélicas médias e pesadas m Retificador com alimentagdo monofasica (RSM 300) ou trifasica para soldadura MMA e LIFTIG em

corrente continua com regulacéo por indutancia trifsica variavel.
» Estruturas metélicas

B Otimizado para todos os tipos de elétrodos até 8 @ mm (rutilo, basico, inoxidaveis, aluminio e duros).
» IndUstria solar e edlica

m Versdo BIVOLTAGE com inversor de tensdo para alimentacéao trifasica de 230V ou 400V.
» Construcdo naval
» Indstria Ferroviaria, Mineira e Petrolifera

» Pipelines

» Servigos, reparagdo e manutencéo

18



DADOS TECNICOS RsM 300 RS 300 RS 400 RS 500 RS 600

Tipo de corrente DC DC DC DC DC
Tens&o de alimentacio 1x220/440V *3x400V *3x400V *3x400V *3x400V
¢ (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Fator de poténcia cos ¢ 0,90 cos ¢ 0,90 cos ® 0,90 cos ¢ 0,90 cos ¢ 0,90
Corrente primaria maxima
(230/400V) 115/57A - 131A - 141A - 147TA - I57A
Poténcia maxima 25kVA 21kVA 28kVA 36kVA 43kVA
Tens&o em vazio 98V 68V 2V 2v 2V
Corrente de soldadura 40-300A 10-320A 15-400A 40-500A 55-600A
Fator de marcha 45% (35%)300A 320A 400A 500A 600A Modelo RS 600 S,
(t=40°C 10 min) + Modelo com possibilidade de utilizagéo de Arc-Air
™ 60% 230A 260A 345A 430A 520A para corte e chanfro com elétrodos até 8mm @.

100% 175A 190A 270A 340A 400A
Elétrodos @ 5.0 mm @ 6.0 mm @7.0mm @7.0mm @ 8.0 mm
Elétrodos Arc-Air - - - - @ 8.0 mm
Protegdo IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H H H
Peso 120kg 119kg 125kg 160kg 170kg
Dimensdes (AXLxC) 670x560x800 670x560x800 670x560x800 790x600x970 790x600x970
FUNCOES

» Possibilidade de converter o retificador numa instalagcéo
OPEN-ARC de alto desempenho sem alimentacéo externa

através do AFFLUX 500.
VENTILATION

» Possibilidade de ligagao de um gerador de alta frequéncia,
AFC 300, permitindo soldadura TIG HF com igni¢&o de
arco por alta frequéncia.

» Versdo BIVOLTAGE com inversor de tensdo para
alimentagéo trifasica de 230V ou 400V.

» Tomada para ligagdo de ferramentas elétricas

» Economizador de gés para soldadura TIG equipado com
eletrovalvula para gés de protegéo e ligagdes para tocha
TIG com microswitch.

*Tensé&o de alimentacdo opcional sob pedido 19



MMA ACESSORIOS

JOGOS DE CABOS

Referéncias Produtos

DC 163/163 VRD

DC 203/203 VRD

DC 223

DC 253

DC 323

DC 403 CEL

DC 503 CEL

RCD 400 DIGIT Il

RCD 600 DIGIT Il

RCD 1000 DIGIT II

RSM 300

RS 300

RS 400

RS 500
RS 600

Jogo cabos soldadura 200A

PF109808

Jogo cabos soldadura 250A

PF109809

Jogo cabos soldadura 300A

PF109810

Jogo cabos soldadura 400A

PF109818

Jogo cabos soldadura 500A

PF109812

Jogo cabos soldadura 600A

PF109813

Jogo cabos soldadura 1000A

PF104519

COMANDOS A DISTANCIA

Comando distancia ELECTREX RCD 400 10m

PA10ELC008110

Comando distancia ELECTREX RCD 600 10m

PA10ELG009110

Comando distancia ELECTREX RCD 1000 10m

PA10ELHO012110

ALICATES ARC-AIR

Alicate arc-air 600A 2m

CO7AA60017

Alicate arc-air 800A 2m

CO7AA80017

FILTROS

Filtro adicional ventilador 163/203

PF109959

Filtro adicional ventilador 223/253

PF109963

Filtro adicional ventilador 323/403

PF109962

Filtro adicional ventilador 503

PF130018

CARROS TRANSPORTE

Carro A3 DC/TP 223/253

PA109528

Carro A3 DC/TP 323/403/503

PA109561

TOCHAS TIG

Tocha TIG ELECTREX 17V4

CC108751

Tocha TIG ELECTREX 17V8

CC108752

Tocha TIG ELECTREX 26V4

CC108120

Tocha TIG ELECTREX 26V8

CC108753

Tocha TIG ELECTREX 17-4

CC107201

Tocha TIG ELECTREX 17-8

CC107202

Tocha TIG ELECTREX 26-4

CC107203

Tocha TIG ELECTREX 26-8

CC107204

GERADOR ALTA FREQUENCIA

Gerador alta frequéncia ELECTREX AFC 300

PA12EL002

20



MMA ACESSORIOS
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DEBITOMETROS E ECONOMIZADORES
Debitémetro ELECTREX Ar/CO2 CC104219 [} [} [] [] [} [} L] L]
Debitémetro coluna ELECTREX Ar/CO2 CC104224 L] L] (] (] . . . .
Economizador gas ELECTREX p/ debitémetro CC108184 . . L] L] L] L] . .
Economizador gas p/ tocha ELECTREX Econotig PA13ELO01 L) L) (] (] . . . .
ESTUFAS ELETRODOS
Estufa elétrodos 5Kg CC102467 . . - - - - - -
Estufa elétrodos 9Kg CC102468 - - - . - - . - - -
Estufa elétrodos 22Kg CC102469 - - - L] . - . .
MASCARAS
Méscara de mdo MM1010 PF109634 - - (] (] . . . .
Méscara cabega MC1010 PF109633 - - - . - . - . - . - . - .
Mascara cabeca viseira mével MC1010FU PF108880 - - L] L] . . . .
Mascara ELECTREX S 413 CC111221 . . (] . ° ° . .
Méscara ELECTREX X 413 CC111222 ° ° L] L] [ L] ] ]
OUTROS ACESSORIOS
Escova/Picadeira CO7PM1265250 e . - - - - - -
Escova aco grande (4 filas) CO7PS1300254 - - (] (] L] L] . .
Picadeira 525g CO8PC525 - - (] (] . . . .
Maleta 42X34X25 CO6P246423425 o - - - - - - -
Suporte magnético tocha TIG CC102968 . . L] L] . . . .
Suporte magnético alicate soldadura CC109735 L) L) (] (] . . . .

NOTA: TODOS OS ACESSORIOS MMA DISPONIVEIS NA PAGINA 60.
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AFFLUX 500

OPEN ARC
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APLICACOES AFFLUX 500

+ Serralharias metdlicas m Alimentador para soldadura de fios sélidos ou fluxados com ou sem gés de protecéo (OPEN

ARC), com alimentagdo auténoma a partir da tenséo de vazio de retificadores para soldadura.

+ Exterior de complexos mineiros

B Converta facilmente o seu retificador de soldadura MMA numa instalacdo OPEN ARC de alto

+ Estaleiros de construcéo, reparacéo e desempenho sem alimentacéo externa, com uma taxa de depdsito de metal superior ao
manutengéo processo MMA.

+ Indicado para a reconstituicdo de pegas
com grande desgaste devido a alta taxa
de revestimento.




DADOS TECNICOS AFFLUX 500

Tens&o de alimentagdo (min-max da fonte alim.) 5-80V (DC)
Poténcia do motor 100W
Fator de marcha 400A 100%
Velocidade de fio 0-18m/min
Diametro de fio (sélido) @ 1,0-2,0mm
Diametro de fio (fluxado) @ 1,6-2,8mm
Corrente de soldadura (min-méx da fonte alim.) 100-500A
Peso 27kg
Dimensdes (AXLxC) 670x440x750

+ Inclui roletes de 1,6 - 2,0mm Flux.

FUNCOES

| ® |~
BAS / NO BAS WIRE SPEED BURN BACK

CONTROLADOR AFFLUX 500

<A lm)

0 m/min

O

B Simplicidade de uso
B Painel de controle muito intuitivo com apenas um botéo de regulacado de velocidade do hilo

B Nao requer nenhuma formacéo especial do soldador

ACESSORIOS AFFLUX 500

Tocha TBi MOG 70

60% 430A

MOG 70 CC105349

- .

» A possibilidade de trabalhar sem gas de protecdo permite
gue seja usado em ambientes exteriores.

» Equipado com electrovélvula de gas, permitindo a ligacéo
de tochas MIG convencionais para soldadura com fios
sélidos sob protecéo gasosa.

—m Y
eLECT

welding

» Permite a substituicdo rapida e facil de bobinas de fio sem
necessidade de ferramentas especiais. Equipado com
suporte de bobina de 25 kg.

o~ =
N o4t

» Selecdo de modo automatico de 4 tempos, para melhor
conforto em soldaduras mais extensas.
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SINGLE-PHASE WATER COOLER

APLICACOES

+ Indicado para ligagéo a retificadores, para
soldadura com igni¢éo de arco com alta
frequéncia em TIG.

+ Para DC (acos macios e inoxidaveis).

DADOS TECNICOS

AFC 300
B Gerador de alta frequéncia para ligacao a retificadores de soldadura, permitindo soldadura TIG
com ignigédo por alta frequéncia.

B Equipado com eletrovalvula para protegdo de gas com regulagdo post-gas e ligag8es para tocha
TIG com microswitch refrigerada a gas ou agua.

B Funcgdo 2T ou 4T para a tocha.

AFC 300

Tenséo de alimentagdo

1x110/220V

Frequéncia

50/60Hz

Corrente primaria maxima (110/220)

0,5/0,3A

Poténcia maxima absorvida

0,055/0,06kVA

Corrente de soldadura maxima

300A

Fator de marcha

300A 100%

Protecéo

IP 21S

Classe de isolamento

H

Peso

13,6kg

Dimensdes (AXLxC)

250x325x380

* Soldadura TIG com ignic&o do arco de alta
frequéncia com o seu retificador.

24

ACESSORIOS AFC 300

Tocha Tocha Tocha
TIG 17 TIG 26 TIG 18W
L ]
J J
DC: 35% 150A DC: 35% 180A DC: 100% 380A
AC: 35% 105A AC: 35% 125A AC: 100% 275A
Tocha  oo107001 19N ceigro0s 1O 07205
4m 4m 4m




ECONOTIG

SINGLE-PHASE

APLICACOES ECONOTIG
» Indicado para todos os equipamentos com B Economizador de géas para soldadura TIG equipado com eletrovalvula para gas de protecdo e
opcao de LIFTIG. ligacdes para tocha TIG com microswitch.
DADOS TECNICOS ECONOTIG FUNCOES
Tensé&o de alimentagéo 1x230V - -
Frequéncia 50/60Hz - -
Poténcia 12VA
Peso 1,4kg
Dimensdes (AXLxC) 80x80x180

SINGLE-PHASE

APLICACOES INVERPROTEK
+ Aplicavel a todos os equipamentos B Protetor contra sobretensdes para ligacdo de inverters monofasicos a geradores ou redes instaveis.

monofasicos sem protegdo contra
sobretensdes e outras ferramentas elétricas

monoféasicas.

DADOS TECNICOS INVERPROTEK
Tensé&o de alimentagéo 1x230V
Peso 1kg
Dimensdes (AXLxC) 100x80x160

25
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Inverter TIG DC

TP 163 TP 203 TP 223 TP 253 TP 323 TP 403 TP 503

Pag. 28 Pag. 28 Pég. 28 Pég. 30 Pag. 30 Pag. 30 Pag. 30
1x230V 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
160A 40% 200A 40% 220A 40% 250A 50% 320A 50% 400A 50% 500A 50%
135A 60% 160A 60% 180A 60% 230A 60% 295A 60% 365A 60% 460A 60%
105A 100% 125A 100% 140A 100% 180A 100% 240A 100% 285A 100% 355A 100%

Inverter TIG AC/DC

TP 203 AC/DC TP 323 AC/DC TP 403 AC/DC TP 503 AC/DC

Pag. 32 Pag. 32 Pag. 32 Pag. 32
1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
200A 40% 320A 60% 400A 60% 500A 60%
165A 60% 250A 100% 310A 100% 390A 100%

130A 100%

Alimentadores de fio frio TIG

AF TIG COLDWIRE

Pag. 36

1x230V




TIG INVERTER TIG HF DC PULSE

11
—
w

¥

SINGLE-PHASE

APLICACOES

Industria quimica e do papel

Construcdo de depoésitos

Tubagens e canalizacéo

Mobiliario urbano

IndUstria solar e edlica

IndUstria alimentar

INVERTER TIG HF DC PULSE

m [nverters com alimentagéo monofasica para soldadura TIG e MMA em corrente continua (DC).
B Funcdo Dynamics para entrega térmica constante e SPOT para soldadura temporizada.

B Uma maquina TIG profissional com todos os parametros de soldadura regulaveis. Pré-gas, pds-gas,
corrente inicial e final, rampas de subida e descida, regulagéo de pulsado (balango e frequéncia).

B Modelos com 20 memérias para memorizar programas de soldadura.
B TIG com igni¢éo de contato ou alta frequéncia e com funcado TIG pulsado.
m Adequado para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais ou iniciantes

m Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos com funcéo Hot Start e Arc
Force ajustaveis e fungdo MMA pulsado.

28



DADOS TECNICOS TP 163 TP 203 TP 223

T 50 de ali taca 1x230V 1x230V 1x230V
ensao de alimentacdo (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima (MMA/TIG) 34/24A 43/30A 53/35A
Poténcia maxima (MMA/TIG) 7,8/5,5 kVA 9,9/6,9 kVA 12,2/8,1 kVA
Fusivel 25A 32A 35A
Tens&o em vazio 74V 80V 63V
Corrente de soldadura 10-160A 10-200A 10-220A
Fator de marcha 40% 160A 200A 220A
(240°C 10 min) 60% 135A 160A 180A
100% 105A 125A 140A
Elétrodos @ 4.0 mm @ 5.0 mm @ 5.0 mm
Protecéo IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H
Peso kg 7,6kg 8,5kg
Dimensdes (AXLxC) 240x150x390  240x150x390 360x220x450

-

TIG HF
A E=d 150
MMA VRD =

©0
§0
VHDO

m Soldadura TIG HF DC PULSADO

m Fungéo Dynamics

m Funcéo Spot para soldadura temporizada

m Ignicao por alta-frequéncia ou por contacto

m Soldadura TIG pulsado com todos os parametros regulaveis
m 20 memdrias para memorizar programas de soldadura.

m Funcgéo Hot Start e Arc Force ajustaveis e MMA Pulsado

» Carro de transporte para os modelos TP 163 e TP 203,
para facilitar o deslocamento, com ou sem refrigerador e
garrafa de gas.

* Inverter TP com fungéo Hot Start, Arc Force e MMA
pulsado para melhores resultados de soldadura.

» Mala de transporte robusta para transportar o seu
equipamento para o seu local de trabalho nas melhores
condicdes.

29



TIG INVERTER TIG HF DC PULSE

APLICACOES

Inddstria quimica e do papel
Construgao de depdsitos
Tubagens e canalizacéo
Mobiliario urbano

Industria solar e edlica

Inddstria alimentar

o e

ELECTREX

welding since 1946

30

INVERTER TIG HF DC PULSE

m [nverters com alimentagéo trifasica para soldadura TIG e MMA em corrente continua (DC).
B Funcgao Dynamics para entrega térmica constante e SPOT para soldadura temporizada.

B Uma maquina TIG profissional com todos os parametros de soldadura regulaveis. Pré-gas, pds-gas,
corrente inicial e final, rampas de subida e descida, regulagédo de pulsado (balanco e frequéncia).

B Possibilidade de integragdo em carro com ou sem maédulo de refrigeracéo.

® Modelos com 20 memérias para memorizar programas de soldadura.

m TIG com igni¢do de contato ou alta frequéncia e com funcao TIG pulsado.

m Adequado para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais ou iniciantes

B Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos com funcéo Hot Start e Arc
Force ajustaveis e funcdo MMA pulsado.




DADOS TECNICOS Tp 253 TP 323 TP 403 TP 503

Tensao de ali taca 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
ensao de alimentacao (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
20/14A 27121A 36/27A 44/28A
(MMA/TIG)
Poténcia maxima 13,9/9,7kVA  18,7/145kVA  24,9/18,7kVA  30,5/19,4 VA
(MMA/TIG)
Eusivel 16A 20A 32A 32A
Tens&o em vazio 2v 80V 96V 90V
Corrente de soldadura 15-250A 15-320A 15-400A 15-500A
Fator de marcha 50% 250A 320A 400A 500A
(t=40°C 10 min) 60% 230A 295A 365A 460A
100% 180A 240A 285A 355A
Elétrodos @ 5.0 mm 2 6.0 mm 2 8.0 mm 2 10.0 mm
Protegéo IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H H
Peso 12kg 25kg 28,5kg 30,2kg
Peso ¢ carro 47,3kg 55,3kg 58,8kg 60,5kg
Peso c/ carro + refrigerador 56kg 64kg 67,5kg 69,2kg
Dimensdes s/ carro (AXLxC) 360x220x450 450x260x530 450x260x530 450x260x530
Dimensdes c/ carro (AXLXC) 824x557x900 824x557x900 824x557x900 824x557x900
FUNCOES
¢ é A
JA__
uorstart M arcrorce [l MMA CYCLE s vENTILATION ]  oveAfics

A
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PRE FLOW
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CONTROLADOR TP 223 | 253 | 323 | 403 | 503

TEMPERATURE
VOLTAGE
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A A= T
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waren . O

m Soldadura TIG HF DC PULSADO

m Funcao Dynamics

m Fungdo Spot para soldadura temporizada

m Ignigao por alta-frequéncia ou por contacto

m Soldadura TIG pulsado com todos os parametros regulaveis
m 20 memorias para memorizar programas de soldadura.

m Funcéao Hot Start e Arc Force ajustaveis e MMA Pulsado

» Maxima mol

<L e,

bildae ssegﬁréda pbripiega de transporte ou

integragdo num carro com médulo de refrigeracéo ou
gaveta.

» Fungdo Dynamics para entrega térmica constante.

¢
i‘_-.

» Fungéo Spot para soldadura temporizada

ELECTREX

®iding since \a4s

» Equipamento com 20 memérias de trabalho programaveis
para memorizar os trabalhos de soldadura.
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TIG INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

4
,'~ -] LlPL
TIG AC/DC PULSE

APLICACOES

Serralharias de aluminio

IndUstria quimica e do papel

Construcdo de depoésitos

Tubagens e canalizacéo

Mobiliario urbano

IndUstria solar e edlica

Inddstria alimentar

INVERTER TIG HF AC/DC PULSE

m [nverters com alimentagéo monofésica ou trifasica para soldadura TIG e MMA em corrente
continua (DC) ou alternada (AC).

B A maquina completa para todos os materiais, permitindo excelentes propriedades e resultados de
soldadura em modo AC - para soldadura de aluminio e ligas leves, ou DC - para soldadura de agos
ao carbono, acos inoxidaveis e outros metais ferrosos.

B Modelos com 9 memérias para memorizar programas de soldadura.

B Maxima mobilidade assegurada por pega de transporte ou integragdo num carro com moédulo de
refrigeracdo ou gaveta.

m Adequado para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais ou iniciantes que também
precisa soldar aluminio e ligas leves

32



_ TP 203 TP 323 TP 403 TP 503
DADOS TECNICOS acibc AC/DC ACIDC AC/DC

T %0 de ali taca 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
ensao de alimentacao (+-10%)  (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima AC 44/33A AC 20/19A AC 34/27A AC 44/37A
(MMA/TIG) DC 48/35A DC 27/19A DC 33/24,5A DC 46/41A
Poténcia maxima AC 10,1/7,6kKVA AC 17,3/13,2kVA  AC 23,6/18,7KVA  AC 30,5/25,6kVA
(MMA/TIG) DC11/8,1kVA DC 18,7/13,2kVA  DC 22,9/17TKVA  DC 31,9/28,4kVA
Fusivel 32A 25A 32A 40A
Tensdo em vazio ov v 2V 80V
Corrente de soldadura 5-200A 10-320A 10-400A 10-500A
Fator de marcha 40% 200A - - -
(t=40°C 10 min) 60% 165A 320A 400A 500A
100% 130A 250A 310A 390A
Elétrodos @ 4.0 mm @ 8.0 mm @ 8.0 mm @ 10.0 mm
Protecao IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H H
Peso 16kg 54,5kg 56kg 62kg
Peso ¢/ carro 55,3kg 84,8kg 86,3kg 92,3kg
Peso c/ carro + refrigerador 64kg 93,5kg 95kg 101kg
Dimensdes s/ carro (AXLxC) 360x220X500  480x260X660  480x260x660  480x260x660
Dimensdes ¢/ carro (AXLXC) 824x557x900  880X557x966  880X557x966  880X557X966

FUNCOES

el

ARC FORCE

,
!':. 1‘"

TIGHF LIFTIG

MMA
THIAHWLAR '

LETE _

“::E;:T“.E HEAVY DUTY UP SLOPE DOWN ELOPE VENTILATION

CONTROLADOR TP 203 AC/DC | TP 323
AC/DC TP 403 AC/DC | TP 503 AC/DC

SOUARE WAVE

eAm@m

©0 gy
£0 A

00 CNCNCNONC)

O

VELEC TREX

welding since 19248

m Soldadura TIG HF AC/DC

m Soldadura TIG pulsado com todos os parametros regulaveis
m Regulacéo de balanco para decapagem ou penetracéo

m Ajuste de frequéncia de corrente alternada

m 9 memorias para trabalho programaveis.

m Funcgéo Hot Start e Arc Force ajustaveis

» Maxima mobilidade assegurada por pega de transporte ou
integracdo num carro com médulo de refrigeragdo ou
gaveta.

ELECTREX

-lcnng since 1nag

» Equipamento com 9 memérias de trabalho programaveis
para memorizar os trabalhos de soldadura.

TRIANGULAR

{ | SOUAREWAVE |  SINE WAVE WAVE

%

» Equipamentos com selecéo de onda quadrada, onda
sinusoidal e onda triangular.

/ =

» Opcéao de controle remoto e pedal sem fios
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ACESSORIOS TIG INVERTER TIG HF DC & AC/DC PULSE
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JOGOS DE CABOS
Jogo cabos soldadura 200A PF109808 . L] - - = - -
Jogo cabos soldadura 250A PF109809 - - - - - - -
Jogo cabos soldadura 300A PF109810 - - L] - e -
Jogo cabos soldadura 400A PF109818 - - - - - -
Jogo cabos soldadura 500A PF109812 - - - . - [
FILTROS
Filtro adic. ventilador TP 163/203 PF109959 L] - - - - - -
Filtro adic. ventilador TP 223/253 e TP 203 AC/DC PF109963 - (] - - - -
Filtro adic. ventilador TP 323/403 PF109962 - - . - - -
Filtro adic. ventilador TP 503 PF130018 - - - L] - -
Filtro adic. ventilador TP 323/403 AC/DC PF109964 - - - - . - -
Filtro adic. ventilador TP 503 AC/DC PF130019 - - - - - .
CARROS DE TRANSPORTE
Carro A0 TP 163/203 PA130085 . - - - - - -
Carro A3 TP 223/253 PA109528 - . - - - -
Carro A3 W TP 223/253 PA109359 - . - - - -
Carro A3 TP 323/403 PA109561 - - . - - -
Carro A3 W TP 323/403 PA109560 - - L] - - - -
Carro A3 TP 503 PA109527 - - - L] - -
Carro A3 W TP 503 PA109526 - - - L] - -
Carro A3 TP 203 AC/DC PA109525 - - - - - -
Carro A3 W TP 203 AC/DC PA109524 - - - - - -
Carro A3 TP 323/403 AC/DC PA109527 - - - - . -
Carro A3 W TP 323/403 AC/DC PA109526 - - - - . -
Carro A3 TP 503 AC/DC PA109610 - - - - - L]
Carro A3 W TP 503 AC/DC PA109218 - - - - - .
TOCHAS TIG
Tocha TIG ELECTREX 9-4 CC107200 L] - - - - -
Tocha TIG ELECTREX 9-8 CC108121 . - - - - -
Tocha TIG ELECTREX 17-4 CC107201 L] - - - - -
Tocha TIG ELECTREX 17-8 CC107202 L] - - - - -
Tocha TIG ELECTREX 26-4 CC107203 - . . . . .
Tocha TIG ELECTREX 26-8 CC107204 - . . . . .
Tocha TIG ELECTREX 18W-4 CC107205 - - (] - . - . = . = .
Tocha TIG ELECTREX 18W-8 CC107206 - . . . . .
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ACESSORIOS TIG INVERTER TIG HF DC & AC/DC PULSE
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REFRIGERADORES
Refrigerador ELECTREX Frigomix S3 V PA11EL023 - L] - - - - - - - = -
PEDAIS DE CONTROLO
Comando a distancia wireless PA130006 - - - - - . - .
Pedal de controlo wireless PA130005 - - - - . .
Pedal de controlo 3m PF130043 . L] . . . .
DEBITOMETROS E ECONOMIZADORES
Debitémetro ELECTREX Ar/CO2 CC104219 . . L] . . .
Debitémetro coluna ELECTREX Ar/CO2 CC104224 L] (] L] L . .
Economizador gas ELECTREX p/ debitometro CC108184 . . . ] . .
MASCARAS
Mascara ELECTREX S 413 CC111221 (] L] [ L L] L]
Mascara ELECTREX X 413 CC111222 L] L] [ L L L
OUTROS ACESSORIOS
Escova aco grande (4 filas) CO7PS1300254 L] L] L] L] L] L]
Picadeira 525¢g CO8PC525 L] L] L] L] . .
Maleta grande C0107023 L] - - - - - -
Suporte magnético tocha TIG CC102968 L] L] L] L] L] L]

NOTA: TODOS OS ACESSORIOS TIG DISPONIVEIS NA PAGINA 73.
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TIG COLDWIRE

11
w
¥

SINGLE-PHASE

COLDWIRE

APLICACOES

+ Fios de agos macios, inoxidaveis, aluminio,
tithnio, de 0,8 a 1,2mm, em bobinas de
5kg, 15kg ou grandes embalagens

» Uso de bobinas de fio para adicdo de
material em vez de varetas de adicéo.
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AF TIG COLDWIRE

B Alimentador para soldadura TIG que permite a adigao de fio no cordd@o de soldadura TIG de forma
intermitente ou continua.

B Aumento de produtividade e qualidade de soldadura devido a uma adicéo de fio constante.

B Reducéo de custos sem desperdicio do material de adi¢éo.

m Utilizavel em todas as aplicagdes de soldadura TIG manual, automatica e orbital em chapa fina ou
grossa, tubagens, recarga.

COLDWIRE



DADOS TECNICOS

TIG COLDWIRE

Tensé&o de alimentagéo (min-max da fonte alim.)

1X230V (+/-10%)

Frequéncia 50/60Hz
Corrente primaria maxima 1A
Poténcia do motor 50W
Fator de marcha 60% 250A
(t=40°C 10 min) 100% 200A
Roletes 4
Bobina de fio 5/15/150kg
Velocidade do fio 0,5-10m/min

Diametro do fio

Aco/ago inox @ 0,8-1,2mm
Ligas leves @ 0,8-1,2mm
Fios fluxados @ 0,9-1,2mm

Peso

19kg

Dimensdes (AXLxC)

540x290x720

r Inclui roletes de 1,0 - 1,2mm Fe.

FUNCOES

4 r ]
TIG TIG HF LIFNG HECHANIZED HANDLE
ﬂ

CONTROLADOR AF TIG COLDWIRE

ceAam

Qo
oF
of
#]
Ory
O
(]

@

@ -
@
[#]

-

\

AF TIG pulse

m Adaptavel a todas as maquinas TIG
m Funcgéo 2T/4T

m Adicao de fio constante ou intermitente

» Reducéo significativa de desperdicio de material e maior
qualidade e produtividade devido a adicdo rapida e
consistente.

®

'WIRE SPEED

ACESSORIOS
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ACESSORIOS
Comando a distancia AF Tig Coldwire 10m PA10ELF016110 L]
Tocha TIG ELECTREX 26-4 Coldwire PA107921 . =
Tocha TIG ELECTREX 18W-4 Coldwire PA107922 -
Punho alimentagdo mecanizado PF108739 ]
Punho alimentag&do manual PF101366 .
Bico tocha coldwire 0,8-1,0mm CC107064 [}
Bico tocha coldwire 1,2-1,6mm CC107065 [}

Conjunto guia-fio coldwire tochas 17/26/18 CC2G05A19CWO00
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MIG/MAG
'a-

MIG/MAG Inverter

MULTI PULSE MULTI PULSE MULTI BASIC MULTI BASIC MULTI BASIC MULTI BASIC MULTI BASIC MULTI BASIC MULTI BASIC MULTI BASIC MIG 303 C/CW
MIG 303 M/MW MINIMIG 203 CMONOMIG 203 C MIG 303 C/CW MIG 303 M/MW MIG 403 C/CW MIG 403 M/MW MIG 503 C/CW MIG 503 M/MW
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MIG INVERTER MULTI PULSE

Y 4
v SV OB

PULSED

MIG/MAG LIFTIG

APLICACOES

+ Serralharias metalicas médias e pesadas
+ Estruturas metdlicas

+ IndUstria solar e edlica

+ Construgdo naval e offshore

+ Industria automével

» Industria aerondutica, ferroviaria, mineira e
petrolifera

+ Pipelines

+ Servigos, reparagdo e manutengéo

MMA

MIG INVERTER MULTI PULSE

B Inverter trifasico MIG/MAG sinérgico pulsado e multi-processo para soldadura MIG/MAG, LIFTIG e MMA.
B Equipamento robusto para uso industrial.

m Equipamento compacto e modular para facil deslocagédo e opgéo de unidade de refrigeragéo.

B Modelos com programas de soldadura sinérgicos para agos macios, inoxidaveis e aluminio.

m Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de enchimento ou penetracéo.

m Excelente ignigéo do arco para trabalhos com fio de 0,6 a 1,2 @ mm (s6lido) e 0,9 a 1,6 (fluxado).
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DADOS TECNICOS MIG 303 C/M

= - = 3x400V
Tensé&o de alimentagéo (+1- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
(MIGIMMA/TIG) 24A/26AI19A
Poténcia maxima 16,4/17,8/13,2KVA
(MIG/IMMA/TIG) ' ’ '
Tens&o em vazio 95V
Regulagéo de corrente (MMA/TIG) 30-300A
Fator de marcha 80% 300A
(t=40°C 10 min) 100% 270A
Diametro de fio (sélido/fluxado)* 20,6-1,2/0,9-1,6mm
Ne Roletes - Poténcia Motor 4R - 75W c/ encoder
Velocidade de fio 1,4-18,1 m/min
Tempo de post-gas 0-10 Seg.
Protecéo IP 21S
Classe de isolamento H
Peso sem refrigeracéo 79,3kg/97,9kg
Peso com refrigeracdo 87,5kg/107,6kg
723x557x980
Dimensdes s/ refrigeracéo (AXLxC) CMOSLTI‘;: 1380x560x1010
1110x557x980
Dimensdes c/ refrigeracé@o (AXLxC) C,\;TSLZT;:: 1380x560x1010
* Equipamento fornecido com roletes de 1,0mm - 1,2mm
FUNCOES

a re LA LN
F

'WATER COOLER
(OPTIONAL) i

HOLD
FUMCTON

m\'rx

u l:‘ *---0
< 2 N spoT
peseiieed MIG

CONTROLADOR MIG INVERTER MULTI PULSE

‘1@';.

SPODL BUN PUSHPULL

POST FLOW

MULTI PULSE CEAM

m Soldadura MIG/MAG pulsada

m Equipamento multi-processo

m Fungdo HOLD

m Funcdo 2T/4T

m Soldadura MIG/MAG por pontos

m Hot Start e Arc Force em soldadura MMA

m Up Slope, Down Slope e Post Gas em soldadura TIG

» Maquinas de Muti-Processo, soldadura MIG/MAG, TIG e
MMA, tudo no mesmo equipamento.

» Devido aos seus diferentes métodos de transferéncia,
Curto circuito, Globular 100% CO2, Spray Arc e Pulsado,
este equipamento permite resultados de soldadura
superiores.

» Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de
enchimento ou penetragéo.
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MIG INVERTER MULTI BASIC

=~ ?’L,4ﬂ%~

MIG/MAG LIFTIG MMA

MULTI PROCESS

APLICACOES MIG INVERTER MULTI BASIC

» Serralharias metalicas médias e pesadas m |nverter monofasico ou trifasico para soldadura MIG/MAG com alimentador de fio separado ou

integrado, soldadura por elétrodo revestido MMA e LIFTIG em corrente continua.
+ Estruturas metélicas

B Equipamento compacto e modular para facil deslocacéo e opgédo de unidade de refrigeragéo.
+ IndUstria solar e edlica

B Dois displays para leitura simultanea da corrente e tensdo de soldadura e funcdo HOLD da Ultima
+ Construgéo naval e offshore soldadura.

+ Inddstria automovel B Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de enchimento ou penetrag&o.

+ IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira e ]

Excelente ignigdo do arco para trabalhos com fio de 0,6 a 1,2 @ mm (sélido) e 0,9 a 1,6 (fluxado).
petrolifera

+ Pipelines

» Servigos, reparagdo e manutengao




DADOS TECNICOS MINIMIG 203 C MONOMIG 203 C MIG 303 C/M MIG 403 C/M MIG 503 C/M
x . . 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V
Tensdo de alimentagdo (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima
37A/44AI30A 37A/44AI30A 23A/25A/20A 32A/35A27A 42AI45A/36A

(MIGIMMA/TIG)

Poténcia maxima
(MIG/MMA/TIG)

8,5kVA/10,2kVA/6,9kVA

8,5kVA/10,2kVA/6,9kVA

15,9/17,3/13,8kVA

22,1/24,2/18,6kVA

29/31,1/24,8kVA

Tensdo em vazio 92v 92v 90V 90V 90V
Regulacédo de corrente (MMA/TIG) 10-200A 10-200A 15-300A 15-400A 20-500A
Fator de marcha 50% (40%) 200A (40%) 200A 300A 400A 500A
(t540°C 10 min) 60% 170A 170A 275A 365A 455A
100% 140A 140A 210A 280A 350A

Diametro de fio (sélido/fluxado)mm *

@ 0,6-1,0/0,9-1,0

@ 0,6-1,0/0,9-1,0

@ 0,6-1,2/0,9-1,6

@ 0,8-1,6/0,9-2,4

@ 0,8-1,6/0,9-2,4

N° Roletes - Poténcia Motor 2R - 50W 2R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 75W
Velocidade de fio 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min 0,5-22 m/min
Tempo de soldadura por pontos 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Tempo de post-gas 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Protecéo IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H H H
Peso sem refrigeracédo 20kg 27,5kg 65kg/80kg 67kg/82kg 85kg/100kg
Peso com refrigeracédo - 80,7kg/95,7kg 82,7kg/97,7kg 100,7kg/115,7kg
Dimersaes s reeragio (uine) GO WOCTOSI —w00ST —— poerem T mmenem T oo
Dimensdes ¢ refrigeracio (AXLxC) CMompact 1110x557x980 1110x557x980 TTTI0x557x980
odular 1380x560x1010 1380x560x1010 1380x560x1010

* MINIMIG/MONOMIG 203 C fornecido com roletes de 1,0mm - 1,2mm
*MIG 303/403/503 Compact e Modular fornecido com roletes de 1,0mm - 1,2mm

FUNCOES

'WATER GOOLER
(OPTIONAL)

'WATER COOLER
(OPTIONAL)

MULTI BASIC

ceAd

m Equipamento multi-processo
m Fungdo HOLD
m Funcdo 2T/4T

m Hot Start e Arc Force em soldadura MMA

TIG

m Up Slope, Down Slope e Post Gas em soldadura TIG

M
MmO

POSTFLOW

A=

IOWN SLOPE

A
ge

INDUCTANCE
ADIUSTMENT

» Maquinas de Muti-Processo, soldadura MIG/MAG, TIG e

MMA, tudo no mesmo equipamento.

» Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras de
enchimento ou penetragao.
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MIG INVERTER MULTI PULSE & MULTI BASIC

MIG MULTI PULSE

MIG MULTI BASIC

o 2 .é o .2 (5] 2 o °Q
3z 8222 $83 8383 8384 8
BN e e 3 = § 2 8 =z & 2z & = & = &8 =
28 2 35 3 o0og £ 3232 2 2322 52 3 % S
T3 = = 2 2 8« = = 3 2 = z 3 z 35 z 2 =z
8 8 8 8 30, 8 8 8 &8 § 2 8§ § 8 B B B
O 0 Q0 Q@ 282 © © 0 ©Q © O O © 0 O O ©
s = = = =2%2m = = = = = = = = = = =z =
EQUIPAMENTOS/ALIMENTADORES
Inverter MIG 303 C Multi Pulse sem acessorios PA23ELMO016 L] - - - - - - -
Fonte poténcia 303 M Multi Pulse PA24ELMO007 - . T T f T T - T
Alimentador ELECTREX AF 73 Multi Pulse PAOSELO61P - L] f T f T f = T
Alimentador ELECTREX AF 73 W Multi Pulse PAOSEL062Q - - T T f T T - T
Inverter MIG 303 C Multi Basic sem acessorios PA23ELMO013 - T T f T T = T
Fonte poténcia 303 M Multi Basic PA24ELMO001 - T T - . T T ] T
Inverter MIG 403 C Multi Basic sem acessorios PA23ELO014 - T T T - T - T
Fonte poténcia 403 M Multi Basic PA24ELO003 - T T T f - . N T
Inverter MIG 503 C Multi Basic sem acessorios PA23ELUO015 - T T T f T - T
Fonte poténcia 503 M Multi Basic PA24ELU005 - T T T f T T L]
Alimentador AF 53 Multi Basic PAOBEL0540 - T T T L] T L] = -
Alimentador AF 53 W Multi Basic PAOBELO55R - T T T - T - N T
Alimentador AF 73 Multi Basic PAOSELO56P - T T T f T T | L]
Alimentador AF 73 W Multi Basic PAOBELO57Q - T T T f T T = -
CARROS DE TRANSPORTE _ _ _ . .
Carro A3 MP C PA130528 . - - - - -
Carro A3 MP CW PA109526 - T T - f - T T
Carro A3 MP M PA109803 - . T T L] T [} [ (]
Carro A3 MPW M PA130028 - - T T - T - = -
Carro AO MONOMIG 203 C PA130356 - T T T f T T - T
CABOS INTERLIGACAO
Cabo interligacdo MIG 303/403 5m PA130029 - . - - - - -
Cabo interligacdo MIG 303/403 W 5m PA130030 - - - T - - f - - T f T
Cabo interligacdo MIG 303/403 10m PA130035 - . T f T f T
Cabo interligacdo MIG 303/403 W 10m PA130036 - - - - - - - - -
Cabo interligagdo MIG 503 5m PA130031 - T T T f T T L]
Cabo interligagcdo MIG 503 W 5m PA130032 - T T T f T T - -
Cabo interligagdo MIG 503 10m PA130037 - T T T f T T L]
Cabo interligacdo MIG 503 W 10m PA130038 - T T T f T T - -
FILTROS
oG g & 0SS - - . - - - - - -
Filtro adic. p/ poeiras metalicas PA130039 B B o B B o

MP/MB 303/403/503
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MIG INVERTER MULTI PULSE & MULTI BASIC

: MIG MULTI PULSE : MIG MULTI BASIC ,
L
s 2 3 & % = o g e 7 . 7 o @ o § o 3
g : 2 z2 32 B:£i:3¢f3ZLFzLdS
g8z 2 52 0g £2%5 222532z :2 83
"t g8 8823, 8888¢8¢8¢8¢8zg8 83 8
o 2 9 0o zZgg © 9 @ 9 0o 9 9 oo © 9 9 o
s = = = = =om s = = = > = = = = = = =
TOCHAS MIG - - - - - - - - - - - - - - - - 7 7
Tocha MIG ELECTREX 15-3 CC107207 - - L] - - - - - -
Tocha MIG ELECTREX 15-4 CC107208 - - L] = T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 25-3 CC107209 . . L] - [} L] f T T T
Tocha MIG ELECTREX 25-4 CC107210 L] L] L] . L] T T T T
Tocha MIG ELECTREX 36-3 CC107211 . . - . L . . L] L]
Tocha MIG ELECTREX 36-4 CC107212 . . T L] . . . (] (]
Tocha MIG ELECTREX 501W-3 CC107215 - - - - T - - - - - - - - - - - -
Tocha MIG ELECTREX 501W-4 CC107216 - - T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 36-8 Push-pull CC109976 . . T . . . . L] L]
Tocha MIG ELECTREX 401W-8 Push-pull CC108097 - - T - - - - - -
DEBITOMETROS E ECONOMIZADORES
Debitémetro ELECTREX Ar/CO2 CC104219 L L L] L] L L] L] (] L]
Economizador gas ELECTREX p/ debitémetro CC108184 . . . . . . . . .
MASCARAS
Méascara ELECTREX S 413 CC111221 . . . . . . . (] (]
Méscara ELECTREX X 413 CC111222 L] L] L] L] L] . . L] L]
OUTROS ACESSORIOS
Suporte magnético tocha MIG CC102969 L] L] L] L] . L] L] (] (]
Adaptador bobina fio 300mm CC4000A160002 e L] L] L] L] L] L] L] L]
Alicate multi-uso MIG 12-15 CC100276 L] L] L] L] L] L] L] L] L]
Adaptador tocha TIG inverter MIG PF130130 . . L] L] . L) L) (] .

NOTA: TODOS OS ACESSORIOS MIG/MAG DISPONIVEIS NA PAGINA 68.
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MIG LTRONIC SYNERGIC

11
E --‘

THREE-PHASE MIG/MAG

APLICACOES

+ Serralharias metalicas médias e pesadas
+ Estruturas metdlicas

v IndUstria solar e edlica

+ Construgdo naval e offshore

+ IndUstria automével

+ Industria aerondutica, ferroviaria, mineira e
petrolifera

+ Pipelines

+ Servigos, reparagdo e manutengéo

MIG LTRONIC SYNERGIC

B Maquinas de alimentagao trifasica para soldadura MIG/MAG com alimentador de
fio integrado ou separado com controlo eletrénico de poténcia.

m Possibilidade de controlo de todos os parametros de soldadura no alimentador de fio
(modelos modulares).

m Modelos sinérgicos com programas de soldadura MIG e MAG para agos macios,
inoxidaveis, aluminio e fios fluxados, com funcéo de ajuste fino de sinergia.

m Sistema MecaPulse para menor distor¢do das pecas a soldar
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DADOS TECNICOS MIG 356 C MIG 356 M/MW MIG 456 C MIG 456 M/MW MIG 556 C MIG 556 M/MW
Tensio de alimentacs 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
ensao de alimentacao (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%) (+- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima 18A 18A 27,4A 27,4A 37,3A 37,3A
Poténcia maxima 12,4 KVA 12,4 KVA 18,9 KVA 18,9 KVA 25,7 kVA 25,7 kVA
Tens3o em vazio (MIG | ARC-AIR) 18-36V | - 18-36V | - 19-43V | - 19-43V | - 19-48V | 38-42V  19-48V | 38-42V
Regulagéo de corrente 30-300A 30-300A 35-400A 35-400A 35-500A 35-500A
Fator de marcha 50% 300A 300A 400A 400A 500A 500A
(t=40°C 10 min) 60% 275A 275A 365A 365A 455A 455A
100% 215A 215A 280 A 280 A 355A 355A

Diametro de fio (sélido/fluxado)mm*

@ 0.6-1,2/0,9-1,6

@ 0.6-1,2/0,9-1,6

@ 0.8-1,6/0,9-2,4

@ 0.8-1,6/0,9-2,4

@ 0.8-1,6/0,9-2,4

@ 0.8-1,6/0,9-2,4

N° Roletes - Poténcia Motor 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 50W 4R - 75W 4R - 75W
Velocidade de fio 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min 0,5-30 m/min
Tempo post-gas/Soldadura pontos 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg 10/10 Seg
Protecéo IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H H H H

Peso 115kg 128kg/143,7kg 138kg 151kg/166,7kg 150kg 163kg/178,7kg
Dimensdes (AXLxC) 710x470x720 1390x410x940 710x470x720 1390x410x940 710x470x720 1390x410x940

*Equipamento fornecido com roletes de 1,0mm - 1,2mm

FUNCOES

PROG

SYNEREIG

TEMPERATURE
VOLTAGE

CONTROLADOR MIG LTRONIC SYNERGIC

(oF1}:

* OruE
2

OTH
Ol

® 4 A
00O

» Maquinas com sistema MecaPulse, para menor distor¢ao
das pecas a soldar, permitem maior controlo sobre a
penetracéo e uma reducéo de cerca de 25% da zona
termicamente afetada

LTRONIC SYNERGIC

ceAm

m Programas de soldadura
m Fungdo MecaPulse
m Fungdo MIG/MAG por pontos

m Fungdo 2T/4T

B Funcéo Up Slope, Burn Back e Post Gas

» Opcao da tocha Electrex DIGIMIG, que inclui regulacéo e
leitura da tenséo de soldadura, velocidade do fio e selecéo
de programas de soldadura visiveis no display.
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MIG DIGIT Il

11
E --

THREE-PHASE MIG/MAG

APLICACOES

+ Serralharias metélicas médias e pesadas
+ Estruturas metélicas

+ IndUstria solar e edlica

+» Construcéo naval e offshore

+ IndUstria automovel

» IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira e
petrolifera

+ Pipelines

» Servigos, reparacdo e manutengao

MIG DIGIT Il

B Maquinas monofasicas ou trifasica para soldadura semi-automatica MIG/IMAG
com regulagdo por comutadores da soldadura.

® Alimentador de fio integrado ou separado.

® Parametros primarios e secundarios visiveis em 2 displays digitais com leitura simultanea
de corrente e tenséo de soldadura.

m Permite soldar todos os tipos de agos macios, inoxidaveis e aluminio e fios fluxados.

m Modelo MIG 656 MW com opg¢éo Arc-Air para corte e chanfro.
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R —— MONOMIG ~ MONOMIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG MIG
DADOS TECNICOS 176 C 256 C256 C/SYN II 296 C 306 C 306 M 356 C 356 M 406 C/SYNII 406 M 506 M 656 MW
Tenséo de alimentacao 1x230V 1x230V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
(+/- 10%) (+/- 10%) (+/-10%)  (+/-10%)  (+-10%)  (+/-10%)  (+/- 10%)  (+/-10%)  (+/- 10%)  (+/- 10%)  (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz ~ 50/60 Hz ~ 50/60 Hz ~ 50/60 Hz  50/60 Hz 50/60 Hz ~ 50/60 Hz  50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente prim. max. 27A 48A 14A 15,5A 15,5A 15,5A 17,5A 17,5A 23A 23A 35A 50A
Poténcia maxima 6,2kVA 11kVA 9,7kVA 10,7kVA 10,7kVA 10,7kVA 12,1kVA 12,1kVA 15,9kVA 15,9kVA 24,2kVA 34,5kVA
Tens&o em vazio 16,5-37V/
DIGIT I/ SYN Il 36,5V 20-42V 155368 188-383V 16538V 16538V  17-366V  17-36,6V 17-42V 17-42V  185-46,7V  18-53,6V
x 30-300A 30-300A 35-350A 35-350A 42-450A 50-600A
Regulagéo de corrente 50-160A 50-230A 25-230A 30-280A 30-280A 30-280A (350A-28.4V) (350A-28.4V)  (400A-3L7V) (400A-3L7V) (500A-34,6V) (650A-42V)
E?(taoer dl‘lsl Scf;f’:‘cna - 20% 160A  20% 230A 35% 230A/240A  35% 280A  35% 280A  35% 280A - - - - - -
(t=40°C 10 min) 60% 120A 130A 180A/185A 210A 210A 210A 300A 300A 350A 350A 450A 600A
100% 80A 100A 130A/140A 170A 170A 170A 230A 230A 270A 270A 350A 460A
Diametro fio & * 0,6-1,0mm** 0,6-1,0mm**  0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,0mm 0,6-1,2mm 0,6-1,2mm 0,6-1,6mm 0,8-1,6mm 0,8-2,4mm  0,8-2,4mm
N°Roletes - Potén. Motor ~ 2R-50W  2R-50w  2RSOW/ - op 5oy 4R.50W  4R-50w  4R-50w  4R-50w  ARSOW/up 50w 4R-75W 4R-75W
4R - 50W 4R - 50W
Posi¢des de regulacéo
DIGIT I/ SYN Il 6 Pos. 6 Pos. 10/28 Pos. 12 Pos. 12 Pos. 12 Pos. 28 Pos. 28 Pos. 28/28 Pos. 28 Pos. 40 Pos. 40 Pos.
Elétrodos Arc-Air - - - - - - - - - - - @ 10mm
Protecéo 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S IP21S IP21S 1P21S IP21S IP21S
Classe de isolamento H H H H H H H H H H H H
Peso Compactas
DIGIT 11/ SYN Il 69/ - kg 80/ - kg 65/89 kg 74/ - kg 89/ - kg - 109/ - kg - 110/110kg - - -
Peso MIMW - - - - - 78 kgl - - 122 kg/ - - 126/142kg 184,5/200 kg - /241kg
Dimensdes (AXLXC) 720x430x850  720x430x850 750x370x770/ 750x370x770 880x410x960 1340x410x960 880x410x960 1340x410x960 880x410x960/ 1340x410x960 1460x510x1050 1460x510x1050

DIGITII/SYNII 880x410x960

880x410x960

*MONOMIG 176 C/256 C fornecido com roletes de 0,8mm - 1,0mm
*MIG 256 C/296 C/306 C/306 M fornecido com roletes de 0,8mm - 1,0mm
*MIG 356 C/356 M/406 C/406 M/506 M/656 MW fornecido com roletes de 1,0mm - 1,2mm

** Opgao aluminio - Motor S0W 4 roletes

FUNCOES
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SYNERGIC I

DIGIT I ceam cAm

B Fungdo MecaPulse B Programas de soldadura sinérgicos

B Fungdo MIG/MAG por pontos B Funcdo MecaPulse
B Fungdo 2T/4T B Funcdo MIG/MAG por pontos
W Funcdo Up Slope, Burn Back e Post Gas B Funcédo 2T/4T

B Funcéo Up Slope, Burn Back e Post Gas

» Maquinas com sistema MecaPulse, para menor distor¢éo
das pecas a soldar, permitem maior controlo sobre a
penetracdo e uma reducdo de cerca de 25% da zona
termicamente afetada

» Modelo MIG 656 MW com opcéo Arc-Air para corte e
chanfro até 10mm @.
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MIG LTRONIC SYNERGIC & DIGIT |l

: MIG LTRONIC SYNERGIC : MIG DIGIT II/SYNERGIC Il
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EQUIPAMENTOS/ALIMENTADORES
Fonte poténcia MIG 356 M LTRONIC PAOGELHO65E = - - - - - - - - -
Fonte poténcia MIG 356 MW LTRONIC PAOGELHO67F = T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 456 M LTRONIC PAO6ELMO58E - T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 456 MW LTRONIC PAOGELMO61F = T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 556 M LTRONIC PAOGELNO63E = T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 556 MW LTRONIC PAOGELNO62F - T T T T T T T T T
Alimentador AF 56.4 R LTRONIC PAOSEL0510 - T T T T T T T T T
Alimentador AF 56.4 RW LTRONIC PAOSELO50R - T T - T T T T T T T
Alimentador AF 76.4 R LTRONIC PAOSELO53P - T T - T T T T T T T
Alimentador AF 76.4 RW LTRONIC PAOBEL052Q - T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 306 M DIGIT Il PAOGELP013D - T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 356 M DIGIT Il PAO6ELH014D - T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 406 M DIGIT Il PAOGELJO15D - T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 406 M W DIGIT Il PAOGELJO17C - T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 506 M DIGIT Il PAOGELKO16D = T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 506 M W DIGIT Il PAOGELK018C = T T T T T T T T T
Fonte poténcia MIG 656 M W DIGIT Il PAOGELLO19C - T T T T T T T T T
Alimentador AF 56.4R DIGIT Il PAOBEL0290 - T T T T T T T T T
Alimentador AF 56.4R W DIGIT Il PAOSELO32R - T T T T T T T T T
Alimentador AF 76.4R DIGIT Il PAOBELO30P - T T T T T T T T T
Alimentador AF 76.4R W DIGIT Il PAOBEL031Q - T T T T T T T T T
TOCHAS MIG
Tocha MIG ELECTREX 15-3 CC107207 - - - - & - e - - - -
Tocha MIG ELECTREX 15-4 CC107208 T T T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 25-3 CC107209 [} T T T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 25-4 CC107210 L] T T T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 36-3 CC107211 . - T = T o - T T T T T = T = T
Tocha MIG ELECTREX 36-4 CC107212 L] T T L] T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 501W-3 CC107215 T T T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 501W-4 CC107216 T T T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 605-4 CC108101 T T T T T T T T T
Tocha DIGIMIG ELECTREX 36-3 CC108734 L] T T L] T T T T T T T
Tocha DIGIMIG ELECTREX 36-4 CC108735 . T T . T T T T T T T
Tocha DIGIMIG ELECTREX 501W-3 CC108732 T T T T T T T T T
Tocha DIGIMIG ELECTREX 501W-4 CC108733 T T - T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 36-8 Push-pull CC109976 L] T T . T T T T T T T
Tocha MIG ELECTREX 401W-8 Push-pull CC108097 T T T T T T T T T
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MIG LTRONIC SYNERGIC & DIGIT Il

MIG LTRONIC SYNERGIC

MIG DIGIT Il/SYNERGIC |l
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CABOS INTERLIGACAO
Cabo interligagdo MIG 306 5m PA104868 - - - - - - - - - - - -
Cabo interligagdo MIG 356/406/456 5m PA104871 - T T T T T T T - T T T T
Cabo interligacdo MIG 356/406/456 W 5m PA104875 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 506/556 5m PA104873 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 506/556 W-5 PA104877 - T T T T T T T T T T - T
Cabo interligagdo MIG 656 W-5 PA104879 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 306 10m PA104870 - T T T T T T = T T T T T
Cabo interligagdo MIG 356/406/456 10m PA104872 - T T T T T T T = T T T T
Cabo interligacdo MIG 356/406/456 W 10m PA104876 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 506/556 10m PA104874 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 506/556 W 10m PA104878 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 656 W-10 PA104880 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligacdo MIG 356/406/456 20m PA108266 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 356/406/456 W 20m PA109970 - T T = T T T T T T T = T T
Cabo interligagdo MIG 506/556 20m PA109971 - T T = T T T T T T T T T
Cabo interligacdo MIG 506/556 W 20m PA105616 - T T T T T T T T T T T
Cabo interligagdo MIG 656 W-20 PA108884 - T T T T T T T T T T T
REFRIGERADORES -7 ; - ; -7 ; - ; B ; - ; - - - - - - - - -~
Refrigerador ELECTREX Frigomix S3 V PA11EL023 L] - . L] - - - - [ L] L] [ -
Refrigerador ELECTREX Frigomix S3 C PA11ELO017 L] T T L] T T T T T T T T T
DEBITOMETROS E ECONOMIZADORES
Debitémetro ELECTREX Ar/CO2 CC104219 L L L] L] L] L L] L] L] [} L] [ L]
Economizador gas ELECTREX p/ debitémetro CC108184 ° T T [] T T T T T T T T T
MASCARAS
Mascara cabeca MC1010 PF109633 L] L] L] L] L] . L] [ [ L] L] [ L]
Mascara cabeca viseira mével MC1010FU PF108880 L] T T L] T T T T T T T T T
Méascara ELECTREX S 413 CC111221 [] T T L] T T T T T T T T T
Mascara ELECTREX X 413 CC111222 L] T T [ T T T T T T T T T
OUTROS
Suporte magnético tocha MIG CC102969 L] L] [} L] L] [ L] [} [} L] L] [ .
Adaptador bobina fio 300mm CC4000A160002 = T T [] T T T T T T T T T
Alicate multi-uso MIG 12-15 CC100276 L] T T [] T T T T T T T T T

NOTA: TODOS OS ACESSORIOS MIG/MAG DISPONIVEIS NA PAGINA 68.
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SPOT

SPOT THI 30

THI 30 DIGIT

THI 30 DIGIT PNTHI 30 DIGIMATIC PN

Péag.54 Pag.54 Pag.54
400/230V 400/230V 400/230V
30KVA Max. 30KVA Max. 30kVA Max.
14kVA50% 14kVA50% 14kVA50%

SPOT THI 50

THI 50 DIGIT

THI 50 DIGIT PN THI 50 DIGIMATIC PN

Péag.54 Péag.54 Péag.54
400/230V 400/230V 400/230V
50KVA Max. 50KVA Max. 50kVA Max.
25KVA50% 25KVA 50% 25KVA 50%

SPOT THV 50

P&g. 56

400/230V




FUNCTION ELECTRONIC

APLICACOES

+ IndUstria automovel

+ IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira e
petrolifera

+ Serralharias metdlicas
+ Fabricacéo de carrogarias

+ Industria solar e edlica

¢

WATER COOLER

(OPTIONAL)

THI DIGIT/DIGIMATIC

B Maquina de soldadura a pontos de 30 e 50 KVA com acionamento mecanico ou pneumatico (PN).

m Alimentagdo monofasica de 400V ou 230V (opcional) com detecdo automatica da frequéncia da rede
elétrica.

B Posicdo dos bragos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma ampla gama de elétrodos,
permitindo a soldadura de pegas com diferentes dimensdées e formatos.

m Impulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou galvanizadas)
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DADOS TECNICOS

THI 30

THI 50

Tensdo de ali taca Standard 400(+/-10%) 400(+/-10%)
€nsao de alimentacao Opcional 230(+/-10%) 230(+/-10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusiveis 40A 50A
A Max. 30kVA 50kVA
Poténcia 50% 14kVA 25kVA
. Aco 4+4 - 15+15 5+5 - 20+20
Capacidade soldadura (mm/ @ mm) Inox 25425 - 848 343 - 12+12
Tensdo em vazio 1-3,4v 1-4v
Corrente curto-circuito 11KA 13,8KA
- _ (340mm) 200 200
Pressé@o méx. elétrodo (daN - 7bar) (450mm) 140 140 . o ; -
Abertura elétrodos 30mm 30mm rl;l]g\l;%?nraesnTgﬁlra ores com suporte para aplicagéo em
ot B Standard 200mm 200mm
Distancia entre bragos Opcional 320mm 320mm
= Standard 340-480mm 340-480mm
Extens&o de bragos Opcional 200-1000mm 200-1000mm
@
Diametro de bragos @ 45mm @ 45mm e
A
Didmetro de porta elétrodos @ 25mm @ 25mm J :.
Méx. 2mts
Diametro elétrodos @ 20mm @ 20mm
Nével de ruido <70dB <70dB -
Pressé&o de ar 4-8bar 4-8bar = o
ey
Fluxo de a4gua 4lt/min 4lt/min
Cadéncia méaxima (golpes) 172/min 172/min -
Peso 164/162 178/176
Dimensdes (AXLxC) 1280x450x1050 1280x450x1050

FUNCOES
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[OFTIONAL)
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O controlador de DIGIT permite ajustar os seguintes parametros de soldadura:

m 11 - Corrente de soldadura em impulso simples

m Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples

m Cold - pausa entre impulsos

m 12 - Corrente de soldadura do segundo impulso

m Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso

m Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galvanizadas

m Seletor solda / no solda - simula ciclos de operagéo sem corrente nos pontos

L

» Bragos e elétrodos com posi¢des de acordo com o
formato e dimens@es das pecas a soldar.

e A

_/1_r®

LN ]
O )
.
.

© @

3[afs &[a)5 8[a)3

O controlador Digimatic permite a soldadura sequencial automatica
com as seguintes fungdes:

M Squeeze - tempo de aperto para assegurar o contato perfeito entre as pegas antes da soldadura l
11 - corrente de soldadura por impulso simples

M Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples

M Cold - pausa entre impulsos

M 12 - Corrente de soldadura do segundo impulso

W Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso

M Hold - tempo de arrefecimento gradual das pegas para eliminar tensdes e distorcoes
W Pause - indicador de tempo entre ciclos

M Ciclo manual ou automatico

M Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galvanizadas

M Seletor solda / no solda - simula ciclos de operacéo sem corrente nos pontos

M Os parametros de cada um dos impulsos (corrente e tempo), bem como o intervalo entre os impulsos
(frio), podem ser ajustados separadamente.
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SPOT THV
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ELECTRONIC

56

¢

WATER COOLER

(OPTIONAL)

VERTICAL
MOVEMENT

THV

® Magquina de soldadura por pontos de 50 KVA e acionamento pneumatico.

B O controlador THV permite a soldadura em repeti¢cdo automatica de ciclos
até uma cadéncia maxima de 172 golpes/minuto.

B Descida vertical dos bragos, permitindo pontos exatos.

m Alimentagdo monofasica de 400V ou 230V (opcional) com detegao
automatica da frequéncia da rede elétrica.

B Posicao dos bragos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma ampla
gama de elétrodos, permitindo a soldadura de pegas com diferentes
dimensdes e formatos.

B Impulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou galvanizadas)

B Excelente precisédo na repetibilidade dos parametros (corrente/tempo).

APLICACOES

+ IndUstria automovel

+ IndUstria aerondutica, ferroviaria, mineira e
petrolifera

+ Serralharias metalicas
+ Fabricacéo de carrogarias

+ Industria solar e edlica
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DADOS TECNICOS

THV 50

Tenso de ali ~ Standard 400(+/-10%)
ensdo de alimentagéo Opcional 230(+/-10%)
Frequéncia 50/60 Hz
Fusiveis 50A
Anci Max. 50kVA
Poténcia 50% 25KVA
Capacidade soldadura (mm/ @ mm) AGo 4+4-13+13
Inox 2+2 - 12+12
Tensdo em vazio 1,5-5V
Corrente curto-circuito 13,8KA
Pressédo max. elétrodo (daN - 7bar) 200bar
Abertura elétrodos 80mm
Distancia entre bragos Standard 300mm
Extenséo de bragos 350mm
Diametro de bragos @ 45mm
Diametro de porta elétrodos @ 25mm
Diametro elétrodos @ 20mm
Nével de ruido <70dB
Pressé&o de ar 4-8bar
Fluxo de a4gua 4lt/min
Cadéncia méaxima (golpes) 172/min
Peso 237
Dimensdes (AXLxC) 1630x400x1000
FUNCOES
1~
&
(ESTANDAR)
CONTROLADOR THV 50
e A M

s

FUSE A

o
®

5[afs &[a)5 8[af3

O controlador Digimatic permite a soldadura sequencial automatica com as seguintes fungdes:

m Squeeze - tempo de aperto para assegurar o contato perfeito entre as

pecas antes da soldadura

m |1 - corrente de soldadura por impulso simples
Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples
= Cold - pausa entre impulsos
- 12 - Corrente de soldadura do segundo impulso
- Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso

Hold - tempo de arrefecimento gradual das pecgas para eliminar tensées e

distor¢des

» Modelo 50kVA para soldadura sequencial em ciclo
automatico de chapas, fios e tubos de aco, aco
inoxidavel, zinco, etc., permitindo uma sequéncia maxima
de 172 golpes por minuto. A descida vertical do elétrodo
superior permite ajustar corretamente a posi¢cdo do ponto
de soldadura.

ol

Min.
60mm

%%

It a

Max. Zmis

16
=

» Bragos e elétrodos com posi¢des de acordo com o
formato e dimensdes das pecas a soldar.

W Pause - indicador de tempo entre ciclos

m Ciclo manual ou automatico

W Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galvanizadas

= Seletor solda / no solda - simula ciclos de operagédo sem corrente nos pontos

Os parametros de cada um dos impulsos (corrente e tempo), bem como o
intervalo entre os impulsos (frio), podem ser ajustados separadamente.
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EQUIPAMENTOS
Magquina de pontos THi 30 DIGIT sem bragos PAO7ELB006 -
Maquina de pontos THi 30 DIGIT PN sem bragos PAO7ELB008 -
Magquina de pontos THi 30 DIGIMATIC PN sem bragos PAO7ELB013 -
Maquina de pontos THi 50 DIGIT sem bragos PAO7ELCO007 -
Maquina de pontos THi 50 DIGIT PN sem bragos PAO7ELC009 -
Magquina de pontos THi 50 DIGIMATIC PN sem bracos PAO7ELCO015 -
Maquina de pontos THV 50 sem bragos PAO7ELCO005 L]
REFRIGERADORES
Refrigerador Frigomix S3 THI PA11ELO21 L4
BRACOS
Braco THi 450mm PFB340450NS L]
Braco THi 600mm PFB340600NS .
Braco THi 800mm PFB340800NS L]
Brago THi 1000mm PFB341000NS .
SUPORTE PONTOS
Suporte ponto 25x60mm PFJ2Q0600250255C L]
Suporte ponto 25x190mm PFJ2Q1900250255C L]
Suporte ponto 25x320mm PFJ2Q3200250255C L]
Soporte ponto 25x380mm PFJ2Q3800250255C L]
PONTOS
Ponto 20x47mm PFH7L12010C04700 L]
Ponto 20x47mm CuCo2Be PFH7J12010C04700 L]
Ponto 20x50mm excéntrico PFH7L22010C05007 L]
Ponto 20x90mm alongado PFH7L12010C09000 L]
Ponto 20x50mm rétula CC4000A19R205030 [
Ponto 20x50 plano PF102836 .
Ponto 30x50x74,5mm tubo exterior PFH7L60010C07400 L]
Ponto 25x50mm tubo interior @ min. 60mm PFH7L32510C05000 .

NOTA: TODOS OS ACESSORIOS SPOT DISPONIVEIS NA PAGINA 79.
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PLASMA PCUT

PLASMA
cut

APLICACOES PLASMA PCUT
+ Oficinas de construgéo B Maquinas inverter para corte plasma de todos os metais condutores de electricidade tais como
acos macios e inoxidaveis, latéo, cobre, aluminio.
+ Demolicao
B Permitem o ajuste continuo de corrente proporcionando cortes muito finos, rapidos e de grande
+ Reparacdo e manutencao industrial qualidade e preciséo.

B [gnicdo de arco muito fidvel sem alta frequéncia.
W Apropriado para corte manual ou mecanizado de chapas e tubos.

B Portateis e ideais para oficinas de construcéo, demoli¢do, reparacéo e manutencéo industrial.

= Tomada de ligagédo para CNC (PCUT 63, PCUT 103)
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DADOS TECNICOS

PCUT 43 PCUT 63 PCUT 103
x h 5 1x230V 3x400V 3x400V
Tensé&o de alimentagéo
¢ (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente primaria maxima 23,4A 12A 21,6A
Poténcia maxima absorvida 5,1kw 6,8kW 17,8kW
Tens&o em vazio 460V 300V 300V
Regulacéo de corrente 20-40A 20-60A 20-100A
Espessura max. corte (ago carbono) <25 mm <35mm <45 mm
Espessura corte recomendada
Aco carbono <20 mm <30 mm <40 mm
Inqx <18 mm <25mm <30 mm
Aluminio <14 mm <20 mm <25mm
Cobre <12 mm <15 mm <20 mm
Fator de marcha 40% 40A 60A (80%) 100A
(t=40°C 10 min) 100% 21A 38A 80A
Protecéo IP 21S IP 21S IP 21S
Classe de isolamento H H H
Qualidade do gés AR Clean, dry, oil-free per ISO Clean, dry, oil-free per ISO  Clean, dry, oil-free per ISO
8573-1 Class 1.2.2 8573-1 Class 1.2.2 8573-1 Class 1.2.2
NITROGENIO 99.95% pure 99.95% pure 99.95% pure

Clean, dry, Oil-free
99.98% pure
(F5=95% nitrogen [N2],
5% hydrogen [H]

F5 (ACO INOX)

Clean, dry, Oil-free

Clean, dry, Oil-free

Fluxo/Presséo de gas
recomendado CORTE

CONTROLO MAX. CHANFRO CHANFRO
MAX. REMOGAO CHANFRO DE

188.8 L/min a 5.9 bar
165.2 L/min a 4.1 bar

190L/min a 5.9bar
210L/min a 4.8bar
210L/min a 4.8bar

220L/min a 5.9bar
230L/min a 4.8bar
230L/min a 4.8bar

» Tocha plasma PT60
REF. CC105807

ACESSORIOS

PRECISAO 1655 Limin a 3.8 bar
Peso 14kg 14kg 32,5kg
Dimensdes (AXLxC) 315x180x485 315x180x485 420x265x590 » Tocha plasma PT100
REF. CC105773
FUNCOES
)
LOW AIR
@ & =
O O (@)
40
30, S50 O o=
20 - 60 [
ANMP
CeEA D CeEAD
YT PCUT &3

AMP

PRESSURE

..ﬂ.. e,

CEA M

m Aviso de baixa presséo de ar

m Aviso de avaria com tocha
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ACESSORIOS E CONSUMIVEIS

Alicates soldadura

REF.
Alicate soldadura eco 160A CO7ASL16008
Alicate soldadura eco 200A CO7ASL20012
Alicate soldadura eco 300A CO7ASL30005
Alicate soldadura eco 400A CO7ASL40005
Alicate soldadura eco 600A C0104538
Alicate soldadura optimal 300A CO7ASL30002
Alicate soldadura optimal 400A CO7ASL40002
Alicate soldadura optimal 500A CO7ASL50002
Alicate soldadura optimal 600A CO7ASL60002
Alicate soldadura rotativo 300A CC104539
Alicate soldadura rotativo 400A CC103601
Alicate soldadura rotativo 600A CC103602
Alicate soldadura 90° progress 600A CC104536
Alicates massa/arc-air
REF.

Alicate massa OX 200A CO7AMS20011
Alicate massa OX 250A CO7AMS25006
Alicate massa OX 400A CO7AMS40007
Alicate massa OX 500A CO7AMS50009
Alicate massa ago OX 600A CO7AMS60010
Alicate massa latdo OX 700A CO7AMS70010
Alicate arc-air OX 600A 2m CO7AA60017
Alicate arc-air OX 600A 5m PA101876
Alicate arc-air OX 800A 2m CO7AA80017
Alicate arc-air OX 800A 5m PA101877
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ACESSORIOS E CONSUMIVEIS

Fichas rapidas/tomadas rapidas

Cabo soldadura

Escovas/picadeiras

Escova/picadeira
? Escova aco pequena (2 filas)

REF.
Ficha rapida macho 25mm2 CO7USM02525
Conector rapidomacho 50mmz2 CO7USM05050
Ficha rapida macho 70mm2 CO7USMO07070
Ficha répida macho 95mm2 CO7USM09595
Ficha rapida fémea 25mmz2 CO7USF02525
Ficha rapida fémea 50mm2 CO7USF05050
Ficha rapida fémea 70mmz2 CO7USF07070
Ficha rapida fémea 95mm2 CO7USF09595
Ficha réapida redugdo m-f 25-50mm2 CO7USMF2550
Tomada rapida fémea 25mm2 CO9NSF02525
Tomada rapida fémea 50mm2 CO9NSF05050
Tomada rapida fémea 70mm2 CO9NSF07070
Tomada rapida macho 70mm2 C0105762

REF.
Cabo soldadura 10mm2 MP09130100F00
Cabo soldadura 16mm2 MP09130160F00
Cabo soldadura 25mm2 MP09130250F00
Cabo soldadura 35mm2 MP09130350F00
Cabo soldadura 50mm2 MP09130500F00
Cabo soldadura 70mm2 MP09130700F00
Cabo soldadura 95mm2 MP09130950F00
Cabo soldadura 120mmz2 MP09131200F00

REF.

CO7PM1265250
CO7PS1295252

Escova aco grande (4 filas) CO7PS1300254
Escova inox grande CO7PS2295254
Picadeira média 5259 CO8PC525
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ACESSORIOS E CONSUMIVEIS

Estufas elétrodos

REF.
Estufa 5kg sem termostato CC102467
Estufa 9kg com termostato CC102468
Estufa 22kg com termostato e rodas CC102469
Estufa 200kg com termostato CC103612

Mascaras de soldadura

Mascara automatica S 413 Mascara automatica X 413

e\ ETTRey

CCi111221 X413 CC111222

FILTRO DE PROTECAO REF.

Filtro protecé&o interior S-413 CC111428
Filtro protecéo exterior S-413 CC111427
Filtro protecé&o interior X-413 CC111433
Filtro protecéo exterior X-413 CC111432
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ACESSORIOS E CONSUMIVEIS

Mascara mdo MM1010 Mascara cabegca MC1010 Mascara cabeca viseira mével MC1010FU

Méscara MM1010 PF109634 Méscara MC 1010 PF109633 Méascara MC1010FU CC108065

VIDROS REF.

Vidro inatinico DIN10 50X105mm C09GI1050105

Vidro inatinico DIN11 50X105mm C0O9GI1150105

Vidro inatinico DIN12 50X105mm C09GI1250105

Vidro incolor 50X105mm CO9GP0050105

Debitémetros
REF.

Debitémetro ELECTREX Ar/CO2 CC104219
Debitémetro coluna ELECTREX Ar/CO2 CC104224
Debitémetro ELECTREX Ar/CO2 mini CC109068
Economizador gas ELECTREX CC108184
Tester gas CC4000A131025
Anel vedagéo debitometro CC4000A102002
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REFRIGERADORES

or Frigomix S3

DADOS TECNICOS

FRIGOMIX S3
Tensé&o de alimentagcéo 230V
Poténcia 0,22kW
Aplicagao MIG | TIG
Fluxo de 4gua 200lts/h
Dimensdes (AxLxC) 240x260x670
Peso 21,5kg
Capacidade do depésito 5l

DESCRICAO

Refrigerador a 4gua para tocha TIG ou MIG/MAG com alimentagéo

DADOS TECNICOS

pa11eL022 MONoféasica com ficha shucko. Apropriado para qualquer maquina

TIG oU micmac e qualquer tocha ou pistola de soldadura refrigerada a agua.

FRIGOMIX S3 V
Tens&o de alimentagéo 230V
Poténcia 0,22kW
Aplicacao MIG | TIG
Fluxo de agua 200lts/h
Dimensdes (AxLxC) 670x165x400
Peso 22kg
Capacidade do depésito 5l
DESCRICAO
Refrigerador a 4gua para tocha TIG ou MIG/MAG com alimentacao
Refrigerador Frigomix S3 V PA11EL023 monofasica com ficha shucko. Apropriado para qualquer maquina TIG ou MIG/MAG e qualquer

tocha ou pistola de soldadura refrigerada a agua.
Modelo portatil e compacto.
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REFRIGERADORES

’ FRIGOMIX S3
DADOS TECNICOS DIGIT Il & LTRONIC
Tenséo de alimentagéo 230V
Poténcia 0,22kW
Aplicacao MIG

Fluxo de agua 200lts/h
Dimensdes (AXLxC) 240x260x670
Peso 21,5kg
Capacidade do depdsito 5l

DESCRICAO

Refrigerador a 4gua para pistola MIG/MAG com alimentagdo monofasica

Refrigerador Frigomix S3 LTRONIC/DIGIT I PA11EL020 com ficha shucko. Apropriado para integragéo nas maquinas Electrex com
alimentador de fio integrado (Compact) MIG/MAG LTRONIC e DIGIT Il e
qualquer pistola de soldadura refrigerada a agua.

DADOS TECNICOS FRIGOMIX S3 THI
Tenséo de alimentagédo 400V
Poténcia 0,22kW
Aplicacao SPOT
Fluxo de a4gua 200lts/h
Dimensdes (AXLxC) 240x260x690
Peso 21,5kg
Capacidade do depdsito 5l
DESCRIGAO
Refrigerador a 4gua para elétrodos de maquinas para soldadura por
rador Frigomix S3 THi pa11EL021 FESIStENCia por pontos com alimentag&o a partir da maquina com

tomada_arting de 400v.
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REFRIGERADORES

Refrigerador Frigomix S3 C

PA11ELO17

Refrigerador Frigomix S3 C 230V

PA11ELO19

70

DADOS TECNICOS

FRIGOMIX S3 C
Tensé&o de alimentagcéo 400V
Poténcia 0,22kW
Aplicagao TIG
Fluxo de agua 200lts/h
Dimensdes (AXLxC) 240x260x670
Peso 20,5kg
Capacidade do depésito 5l

DESCRICAO

Refrigerador a 4gua para tocha TIG com alimentagdo com ficha Harting de

400V. Apropriado para integragdo nas maquinas Electrex para soldadura
TIG DC (TP) trifasicas e qualquer tocha TIG refrigerada a agua. Design

modular.

DADOS TECNICOS

FRIGOMIX S3 C 230V

Tenséao de alimentagdo 230V
Poténcia 0,22kW
Aplicacéo TIG
Fluxo de agua 200lts/h
Dimensdes (AXLxC) 240x260x670
Peso 21,5kg
Capacidade do dep6sito 51

DESCRICAO

Refrigerador a 4gua para tocha TIG com alimentagdo com ficha Harting de

230V. Apropriado para integracdo nas maquinas Electrex para soldadura
TIG AC/DC (TP AC/DC) monofésicas e qualquer tocha TIG refrigerada a

agua. Design modular.



REFRIGERADORES

DADOS TECNICOS FRIGOMIX S3 M

Tenséo de alimentagéo 400V

Poténcia 0,22kW

Aplicacao MIG | TIG

Fluxo de agua 200lts/h

Dimensdes (AXLxC) 240x260x690

Peso 20kg

Capacidade do deposito 5l

DESCRICAO

Refrigerador a 4gua para tocha TIG ou MIG/MAG com alimentagdo com
Refrigerador Frigomix S3 M PA11ELO18 ficha Harting de 400V. Apropriado para integragéo nas maquinas Electrex

MIG/MAG MULTI BASIC e nas maquinas Electrex TIG AC/DC (TP AC/DC)
trifasicas e qualquer tocha ou pistola de soldadura refrigerada a agua.
Design modular.

ELECTRE

weiding since 1946
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ACESSORIOS MIG/MAG

Tochas MIG/IMAG

Tocha MIG 15

Diametro de fio:
@ 0,6-1,0mm

CO2: 60% 180A
Mixed gas: 60% 150A

Tocha MIG 25

% \

Diametro de fio:
@ 0,8-1,2mm

CO2: 60% 230A
Mixed gas: 60% 200A

Tocha MIG 36

0:31;

Diametro de fio:
@ 0,8-1,2mm

CO2: 60% 320A
Mixed gas: 60% 290A

Tocha 3m CC107207

Tocha 3m CC107209

Tocha 3m CC107211

Tocha 4m CC107208

Tocha 4m CC107210

Tocha 4m CC107212

Tocha DIGIMIG 36

CO2: 60% 320A ‘

Mixed gas: 60% 290A

Diametro de fio:
@ 0,8-1,2mm

Tocha MIG 501W

Diametro de fio:
@ 1,0-1,6mm
CO2: 60% 500A

Mixed gas: 60% 450A

Tocha DIGIMIG 501W

.

Diametro de fio:
@ 1,0-1,6mm

CO2: 60% 500A
Mixed gas: 60% 450A

Tocha 3m CC108734

Tocha 3m CC107215

Tocha 3m CC108732

Tocha 4m CC108735

Tocha 4m CC107216

Tocha 4m CC108733

Tocha MIG 605W

Diametro de fio:
@ 0,8-1,2mm

CO2: 100% 600A

Tocha MIG Push-Pull

4

Diametro de fio:
@ 0,8-1,2mm

36 Push-Pull
CO2: 60% 300A
Mixed gas: 60% 270A

Diametro de fio:
@ 1,0-1,6mm

401W Push-Pull

Tocha TBi MOG 70

Diametro de fio:

) 1,6-3,2mm
Mixed gas: 100% 550A CO2: 60% 500A 2163 =
Pulse: 100% 450A Mixed gas: 60% 450A 60% 430A
Tocha 36 .
Tocha 4m CC108101 Push-Pull 8m CC109976 Tocha 3TBi MOG 70 CC105349
Tocha 401W
Push-Pull 8m SeiuEy
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Bicos contacto

e

It

ACESSORIOS MIG/MAG

REF.

Bico contacto M6X6X0,6mm CC1015A031061
Bico contacto M6X6X0,8mm CC1015A031062
Bico contacto M6X6X1,0mm CC1015A031063
Bico contacto M6X8X0,8mm CC1000A031062
Bico contacto M6X8X1,0mm CC1000A031063
Bico contacto M6X8X1,2mm CC1000A031064
Bico contacto M6X8X1,6mm CC1000A031065
Bico contacto M8X10X0,8mm CC1000A031082
Bico contacto M8X10X1,0mm CC1000A031083
Bico contacto M8X10X1,2mm CC1000A031084
Bico contacto M8X10X1,6mm CC1000A031085
Bico contacto M8X10X2,0mm CC1000A031086
Bico contacto M8X10X2,4mm CC1000A031087
Bico contacto M6X8X0,8mm CuCrZr CC1000A032062
Bico contacto M6X8X1,0mm CuCrZr CC1000A032063
Bico contacto M6X8X1,2mm CuCrZr CC1000A032064
Bico contacto M8X10X0,8mm CuCrZr CC1000A032082
Bico contacto M8X10X1,0mm CuCrZr CC1000A032083
Bico contacto M8X10X1,2mm CuCrZr CC1000A032084
Bico contacto M8X10X1,6mm CuCrZr CC1000A032085
Bico contacto M8X10X2,4mm CuCrZr CC1000A032087
Bico contacto M10X12X1,2mm CuCrZr CC108106

Bico contacto M10X12X1,6mm CuCrZr CC1000A032105
Bico contacto M10X12X2,4mm CuCrZr CC1000A032107
Bico contacto M10X12X3,2mm CuCrZr CC1000A032108
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ACESSORIOS MIG/MAG

Bocais

Difusores/Suportes bico

74

REF.
Bocal conico 15 CC1015A040001
Bocal cilindrico 15 CC1015A040002
Bocal estreito 15 CC1015A040003
Bocal pontos 15 CC1015A040004
Mola bocal 15 CC1015A150000
Bocal conico 24 CC1024A040001
Bocal estreito 24 CC1024A0003
Bocal conico 25 CC1025A040001
Bocal cilindrico 25 CC1025A040002
Bocal estreito 25 CC1025A040003
Bocal pontos 25 CC1025A040004
Mola bocal 25 CC1025A150000
Bocal coénico 36 CC1036A040001
Bocal cilindrico 36 CC1036A040002
Bocal conico 40 CC1040A040001
Bocal conico 501 CC1501A040001
Bocal conico 605 CC108105
Adaptador bocal 605 CC108102
REF.

Difusor 15 rosca direita CC1015A07200D
Difusor 15 rosca esquerda CC1015A07200E
Difusor ceramico 24 CC1024A07400A
Suporte bico 24 M6 CC1024A250M06
Difusor 25 M6 CC1025A07100D
Difusor 25 M8 CC100285
Difusor 36 CC1036A07300A
Difusor ceramico 36 CC1036A07400A
Suporte bico 36 M6 CC1036A250M06
Suporte bico 36 M8 CC1036A250M08
Difusor 40 CC1040A07300A
Difusor ceramico 40 CC1040A07400A
Suporte bico 40 M8 CC1040A250M08
Difusor 501 CC1501A07300A
Difusor ceramico 501 CC1501A07400A
Suporte bico 501 M6 CC1501A250M06
Suporte bico 501 M8 CC1501A250M08
Difusor HP 605 CC108104
Suporte bico 605 CC108103
Suporte bico M10 MOG 70 CC105351




Lancas

Bichas

ACESSORIOS MIG/MAG

REF.
Langa 15 CC1015A1401D0
Lanca 24 CC1024A1401D0
Langa 25 CC1025A1401D0
Lanca 36 CC1036A1401D0
Lanca 36 automatica 45° CC100587
Lanca 36 automatica reta CC1036A1402D0
Lanca 40 CC1040A1401D0
Langa 501 ELECTREX CC108153
Lanca 501 automatica curva CC101020
Lanca 501 automatica reta CC105444
Lanca 605 CC108757
Lanca push-pull 36 curva 45° CC109984
Lanca push-pull 36 reta CC109985
Lanca push-pull 401 curva 45° CC109986
Lancga push-pull 401 reta CC108098
Langa MOG 70 CC105350
Punho automética reta CC1000A200003
REF.
Bicha ago 0,6-0,8mm 3m CC1000A021083
Bicha ago 0,6-0,8mm 4m CC1000A021084
Bicha ago 0,6-0,8mm 5m CC1000A021085
Bicha ago 1,0-1,2mm 3m CC1000A021123
Bicha ago 1,0-1,2mm 4m CC1000A021124
Bicha ago 1,0-1,2mm 5m CC1000A021125
Bicha ago 1,2-1,6mm 3m CC1000A021163
Bicha ago 1,2-1,6mm 4m CC1000A021164
Bicha ago 1,2-1,6mm 5m CC1000A021165
Bicha ago 2,0-2,4mm 3m CC1000A021243
Bicha ago 2,0-2,4mm 4m CC1000A021244
Bicha ago 2,8-3,2mm 3m CC1000A021323
Bicha ago 2,0-2,4mm 3m MOG 70 CC105352
Bicha ago 2,8-3,2mm 3m MOG 70 CC106511
Bicha teflon 0,8-1,0mm 3m CC102379
Bicha teflon 0,8-1,0mm 4m CC102380
Bicha teflon 0,8-1,0mm 5m CC102381
Bicha teflon 1,0-1,2mm 3m CC1000A022123
Bicha teflon 1,0-1,2mm 4m CC1000A022124
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ACESSORIOS MIG/MAG

REF.
Bicha teflon 1,0-1,2mm 5m CC1000A022125
Bicha teflon 1,2-1,6mm 3m CC1000A022163
Bicha teflon 1,2-1,6mm 4m CC1000A022164
Bicha teflon 1,2-1,6mm 5m CC1000A022165
Mola p/ extremeidade bicha teflon 1,2mm CC103870
Mola p/ extremeidade bicha teflon 1,6mm CC108439
Sprays
REF.
' Desmoldante pasta 250ml CO7MELP0180
- . | Desmoldante spray 400ml CO7MELS0400
o \’ o l et Spray penetrante 12/34 400ml CC102021
‘ : Spray zinco 400ml CC105487
N \ \ v Spray revelador G164 CC100918
Spray penetrante G151 CC100919
Spray solvente G153 CC103174
Spray inox 400ml CC1000036
Gel limpeza inox 2Kg CC100652
Gel limpeza inox suave 2Kg CC109173
Pincel gel limpeza inox CC1010122
Outros consumiveis MIG
REF.
Adaptador bobina fio pequeno CC4000A160001
Adaptador bobina fio grande CC4000A160002
Desenrolador bobina completo C0104292
Desenrolador bobina 25kg completo C0105270
Protecdo bobina fio alimentador C0108651
Alicate multi-uso MIG 12-15 CC100276
Suporte magnético tocha MIG CC102969

\l

\

XS
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ACESSORIOS TIG

Tochas TIG
Tocha TIG 17V Tocha TIG 26V Tocha TIG 9
) g ) g !
DC: 35% 150A DC: 35% 180A DC: 35% 125A
AC: 35% 105A AC: 35% 125A AC: 35% 90A
Tocha 4m CC108751 Tocha 4m CC108120 Tocha 4m CC107200
Tocha 8m CC108752 Tocha 8m CC108753 Tocha 8m CC108121
Tocha TIG 17 Tocha TIG 26 Tocha TIG 20W
) . '
DC: 35% 150A DC: 35% 180A DC: 100% 225A
AC: 35% 105A AC: 35% 125A AC: 100% 160A
Tocha 4m CC107201 Tocha 4m CC107203 Tocha 4m CC108754
Tocha 8m CC107202 Tocha 8m CC107204 Tocha 8m CC108119
Tocha TIG 18W Tocha TIG 24W Tocha TIG Coldwire

26 Coldwire
35%: 150A

DC: 100% 380A DC: 100% 180A 18W Coldwire

AC: 100% 275A AC: 100% 125A 35%: 180A
Tocha 26

Tocha 4m CC107205 Tocha 4m CC108755 Coldwire 4m PA107921
Tocha 18W

Tocha 8m CC107206 Coldwire 4m PA107922
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ACESSORIOS TIG

Cabecas tocha TIG

Interruptor tocha TIG

Tampao tocha TIG

78

REF.
Cabecga 9 CC103668
Cabega 17 CC2017A020S00
Cabecga 17V CC2017A020V00
Cabega 17F CC100650
Cabeca 18 CC2018A020S00
Cabeca 18F CC108261
Cabeca 20 CC2020A020S00
Cabeca 26 CC2026A020S00
Cabeca 26F CC100810
Cabeca 26V CC2026A020V00
Cabeca 26VF CC108312

REF.
Interruptor ELECTREX simples CC108093
Interruptor ELECTREX com alavanca CC109995
Interruptor ELECTREX com potenciémetro CC108096
Interruptor ELECTREX com 3 botdes CC108094
Interruptor ELECTREX com 4 botdes CC108095

REF.
Tampéo longo 57Y02 CC2G05A140L00
Tampao longo 41V24 CC2G07A140L00
Tampao médio 41V35 CC2G07A140M00
Tampé&o médio 300M CC107863
Tampéo curto 41V33 CC2G07A140C00
Tampao curto 57Y04 CC2G05A140C00
Isolante cabeca 18CG CC2G05A060000
Isolador prolongador gas 54N01 CC101398
Isolador 54N63 grande CC2G05A060001
Isolador 18-7 CC102950
Isolador 17GLF20 Stubby CC108358
Isolador 18CG20 Stubby CC108357




Prolongadores de géas

"y

Pincas TIG

ACESSORIOS TIG

REF.

Prolongador gas 1,0mm 45V24 CC2G05A101000
Prolongador gas 1,0mm 45Vv42 CC2G07A101000
Prolongador gas 1,6mm 45V25 CC2G05A101600
Prolongador gas 1,6mm 45V43 CC2G07A101600
Prolongador gas 1,6mm 45V43L Stubby CC108352

Prolongador gas 2,4mm 45V26 CC2G05A102400
Prolongador gas 2,4mm 45V64 CC2G05A102401
Prolongador gas 2,4mm 45V44 CC2G07A102400
Prolongador gas 2,4mm 45V44L Stubby CC108353

Prolongador gas 3,2mm 45V27 CC2G05A103200
Prolongador gas 3,2mm 45V45 CC2G07A103200
Prolongador gas 4,0mm 45V28 CC2G05A104000

REF.

Pinga 1,0mm 17/18/26 10N22 CC2G05A071000
Pinga 1,0mm 9/20/25 13N21 CC2G04A071000
Pinga 1,0mm 24/24W 53N16 CC2G03A071000
Pinga 1,6mm 17/18/26 10N23 CC2G05A071600
Pinga 1,6mm 9/20/25 13N22 CC2G04A071600
Pinga 1,6mm 24/24W 53N14 CC2G03A071600
Pinga 1,6mm 17/18/26 10N23S Stubby CC108354

Pinga 1,6mm 17/18/26 13N22 Stubby CC108955

Pinga 2,0mm 17/18/26 10N26 CC2G05A072000
Pinga 2,4mm 17/18/26 10N24 CC2G05A072400
Pinga 2,4mm 9/20/25 13N23 CC2G04A072400
Pinga 2,4mm 24/24W 24C332 CC2G03A072400
Pinga 2,4mm 17/18/26 10N24S Stubby CC108355

Pinga 2,4mm 17/18/26 13N23 Stubby CC108956

Pinga 3,2mm 17/18/26 10N25 CC2G05A073200
Pinga 3,2mm 9/20/25 13N24 CC2G04A073200
Pinga 4,0mm 17/18/26 54N20 CC2G05A074000
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ACESSORIOS TIG

Porta pincas

80

REF.

Porta pingas 1,0mm 17/18/26 10N30

CC2G05A091000

Porta pingas 1,0mm 9/20/25 13N26

CC2G04A091000

Porta pingas 1,0mm 24/24W 53N18

CC2G03A091000

Porta pingas 1,6mm 17/18/26 10N31

CC2G05A091600

Porta pingas 1,6mm 9/20/25 13N27

CC2G04A091600

Porta pingas 1,6mm 24/24W 53N19

CC2G03A091600

Porta pingas 2,0mm 17/18/26 10N31M

CC2G05A092000

Porta pingas 2,4mm 17/18/26 10N32

CC2G05A092400

Porta pincas 2,4mm 9/20/25 13N28

CC2G04A092400

Porta pingas 2,4mm 24/24W 24CB332

CC2G03A092400

Porta pingas 3,2mm 17/18/26 10N28

CC2G05A093200

Porta pincas 3,2mm 9/20/25 13N29

CC2G04A093200

Porta pingas Stubby 17CB20 3,5mm

CC108356

Porta pingas 4,0mm 17/18/26 406488

CC2G05A094000




Bocais ceramicos

ACESSORIOS TIG

REF.

Bocal ceramico 6,4mm 17/18/26 10N50 # 4 CC2G05A0111A0
Bocal ceramico 6,4mm 9/20/25 13N08 # 4 CC2G04A0111A0
Bocal ceramico 6,4mm 24/24W 53N24 # 4 CC2G03A0111A0
Bocal ceramico 8,0mm 17/18/26 10N49 # 5 CC2G05A0111C0
Bocal ceramico 8,0mm 9/20/25 13N09 # 5 CC2G04A0111C0
Bocal ceramico 8,0mm 24/24W 53N25 # 5 CC2G03A0111CO0
Bocal ceramico 9,8mm 17/18/26 10N48 # 6 CC2G05A0111E0
Bocal ceramico 9,8mm 9/20/25 13N10 # 6 CC2G04A0111E0
Bocal ceramico 9,8mm 24/24W 53N27 # 6 CC2G03A0111E0
Bocal ceramico 11,2mm 17/18/26 10N47 #7 CC2G05A0111F0
Bocal ceramico 11,2mm 9/20/25 13N11 # 7 CC2G04A0111F0
Bocal ceramico 12,7mm 17/18/26 10N46 # 8 CC2G05A0111G0
Bocal ceramico 12,7mm 9/20/25 13N12 # 8 CC2G04A0111G0
Bocal ceramico 15,7mm 17/18/26 10N45 # 10 CC2G05A0111HO
Bocal ceramico 15,7mm 9/20/25 13N13 # 10 CC2G04A0111HO
Bocal ceramico 19,0mm 9/20/25 13N09 # 12 CC2G05A0111J0
Bocal cer. prolongador 6,4mm 9/20/24/25 53N58 # 4 CC2G07A0112A0
Bocal cer. prolongador 8,0mm 17/18/26 54N17 # 5 CC2G05A0112C0
Bocal cer. prolongador 8,0mm 9/20/24/25 53N59 # 5 CC2G07A0112C0
Bocal cer. prolongador 9,8mm 17/18/26 54N16 # 6 CC2G05A0112E0
Bocal cer. prolongador 9,8mm 9/20/24/25 53N60 # 6 CC2G07A0112D0
Bocal cer. prolongador 11,2mm 17/18/26 54N15 # 7 CC2G05A0112F0
Bocal cer. prolongador 11,2mm 9/20/24/25 53N61 # 7 CC2G07A0112F0
Bocal ceramico prolongadoral2,7mm 17/18/26 54N14 # 8 CC2G05A0112G0
Bocal ceramico prolongadoral2,7mm 9/20/24/25 53N61S # 8 CC2G07A0112G0
Bocal cer. prolongador 15,7mm 17/18/26 53N88 # 10 CC2G05A0114H0
Bocal ceramico prolongadoral7,2mm 17/18/26 54N19 # 11 CC2G05A011210
Bocal ceramico prolongadoral9,0mm 17/18/26 53N87 # 12 CC103339
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ACESSORIOS TIG

Elétrodos tungsténio
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REF.
Elétrodo W 2% Torio 0,8mm 150mm H CC2000A042081
Elétrodo W 2% Torio 1,0mm 150mm B CC2000A042101
Elétrodo W 2% Torio 1,2mm 150mm H CC2000A042121
Elétrodo W 2% Torio 1,6mm 150mm B CC2000A042161
Elétrodo W 2% Torio 2,0mm 150mm H CC2000A042201
Elétrodo W 2% Torio 2,4mm 150mm H CC2000A042241
Elétrodo W 2% Torio 3,2mm 150mm H CC2000A042321
Elétrodo W 2% Torio 4,0mm 150mm B CC2000A042401
Elétrodo W 2% Cerium 1,6mm 150mm ] CC101012
Elétrodo W 2% Cerium 2,0mm 150mm ] CC101013
Elétrodo W 2% Cerium 2,4mm 150mm ] CC101090
Elétrodo W 2% Cerium 3,2mm 150mm || CC103332
Elétrodo W puro 1,6mm 150mm B CC2000A041161
Elétrodo W puro 2,4mm 150mm H CC2000A041241
Elétrodo W puro 3,2mm 150mm B CC2000A041321
Elétrodo W 2% La puro 1,6mm 150mm ] CC101174
Elétrodo W 2% La puro 2,4mm 150mm | | CC101175
Elétrodo W 2% La puro 3,2mm 150mm ] CC103762
Elétrodo W 1% Zircénio 1,6mm 150mm O CC103333
Elétrodo W 1% Zircénio 2,4mm 150mm O CC103334
Elétrodo W 1% Zirconio 3,2mm 150mm O CC103335
Elétrodo W 1,5% Lantanio 1,6mm 150mm CC107872
Elétrodo W 1,5% Lantanio 2,4mm 150mm CC107873




Bracos

ACESSORIOS SPOT

Pontos

Pontos capsula

REF.
Brago THi 450mm PFB340450NS
Brago THi 450mm tubo PFB340450TS
Brago THi 500mm PFB340500NS
Brago THi 550mm PFB340550NS
Brago THi 600mm PFB340600NS
Brago THi 650mm PFB340650NS
Brago THi 700mm PFB340700NS
Brago THi 750mm PFB340750NS
Braco THi 800mm PFB340800NS
Brago THi 900mm PFB340900NS
Braco THi 1000mm PFB341000NS

REF.
Ponto 20X47 standard CuCrZr (1) PFH7L12010C04700
Ponto 20X47 standard CuCo2Be (1) PFH7J12010C04700
Ponto 20X50 excéntrico (2) PFH7L22010C05007
Ponto 20X90 alongado (3) PFH7L12010C09000
Ponto 20X90 alongado CuCo2Be (3) PF104172
Ponto 20X110 alongado (3) PF102318
Ponto 13/27 rétula (4) CC107393
Ponto 20X50 rétula (4) CC4000A19R205030
Ponto 20X50 plano (5) PF102836
Ponto 20X50 diam. 6-11mm (5) PF104086
Ponto 30X50X74,5 tubos ext. Refrigerado (6) PFH7L60010C07400
Ponto 25X50 tubos int. diam. min. 60mm (7) PFH7L32510C05000
Ponto 25X50 tubos int. CuCo2Be (7) PF105071

REF.
Ponto capsula forma D-13 (1) C0100436
Ponto capsula forma L-13 (2) CC100891
Ponto cépsula forma K-13 (3) CC100892
Ponto capsula forma M-13 (4) CC100893
Ponto capsula forma A-16 (5) CO9SE11610C105
Ponto capsula forma B-16 (6) C09SG11610C105
Ponto capsula forma E-16 (7) C09SD11610C105
Ponto capsula forma N-16 (8) CO9SN11610C105
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ACESSORIOS SPOT

Suportes ponto

Tubos

Outros acessarios pontos

REF.
Suporte ponto 25X60 1/8 cpl PFJ2Q0600250255C
Suporte ponto 25X190 1/8 cpl PFJ2Q1900250255C
Suporte ponto 25X320 1/8 cpl PFJ2Q3200250255C
Suporte ponto 25X380 1/8 cpl PFJ2Q3800250255C
Suporte ponto capsula 20X50X13 PF102943
Suporte ponto capsula 20X50X16 PFJ2X0500200200S

REF.
Tubo géas 8,00X5,00mm vermelho MP041208000150C1
Tubo gés 8,00X5,00mm azul MP041208000150C2
Tubo ELECTREX 6mm vermelho MP101607
Tubo ELECTREX 6mm azul MP104543

REF.
Suporte porta-elétrodos d25X80mm CC100084
Suporte porta-elétrodos d25X100mm CC100741
Suporte porta-elétrodos d25X190mm CC100085
Suporte porta-elétrodos d19X180mm CC101509
Porta-elétrodos d19X125X42,5mm CC100086
Porta-elétrodos d19X125X55mm CC100087
Porta-elétrodos d19X112X19mm CC101304
Porta-elétrodos d19X150X29,5mm CC101305
Porta-elétrodos d19X250X19,5mm CC101410
Porta-elétrodos d16X79mm CC101508
Porta-elétrodos d16X200X29,5mm CC104075
Porta-elétrodos (capsulas) pescogo cavalo cone 16 CC103257
Porta-elétrodos (capsulas) pescocgo cavalo cone 13 CC101510
Cabeca de refrigeragdo 35-1/4G-1/8" cpl PF103319




ACESSORIOS OXI-FUEL

Magaricos de soldadura e corte

Macarico soldar OX 501 estrela 5 bicos Magarico corte G1

Magcarico CC100053 Macarico CC104221

Bicos de corte G1

REF.
p— P Bico corte G1-A 7/10 3-10mm CC102123
w Bico corte G1-A 10/10 10-25mm CC102153
w Bico corte G1-A 12/10 25-50mm CC102147
Bico corte G1-A 16/10 50-80mm CC102149
Bico corte G1-A 20/10 80-120mm CC102151
Bico corte G1-A 25/10 120-200mm CC102152
Bico corte G1-P 7/10 3-10mm CC104226
Bico corte G1-P 10/10 10-25mm CC102150
Bico corte G1-P 12/10 25-50mm CC104227
Bico corte G1-P 16/10 50-80mm CC104228
Bico corte G1-P 20/10 80-120mm CC104229
Bico corte G1-P 25/10 120-200mm CC104230
Bicos de corte AMNE/PMNE
REF.
—— *"":~ Bico corte AMNE 10-25mm CC100007
o ’ Bico corte AMNE 25-40mm CC100008
.. :
w Bico corte AMNE 40-60mm CC100009
Bico corte AMNE 60-100mm CC100010
Bico corte PMNE 10-25mm CC100013
Bico corte PMNE 25-40mm CC100014
Bico corte PMNE 40-60mm CC100015
Bico corte PMNE 60-150mm CC100016
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ACESSORIOS OXI-FUEL

Manorredutores

Valvulas anti-retorno

—-——u—ﬁ-._:___ Vélvula anti-retorno manorredutor acetileno

m Vélvula anti-retorno mangueira acetileno
f

Acessorios protecao

REF.
Manorredutor oxigénio ELECTREX CC108304
Manorredutor acetileno ELECTREX CC108303
REF.
CC100049
Valvula anti-retorno manorredutor oxigénio CC100050
CC111147
Valvula anti-retorno mangueira oxigénio CC111148
REF.
Luvas soldador 5/35 CC4006A072535
Polainitos soldador CC4006A110001
Manguitos soldador CC100275
Avental soldador CC4006A150001
Casaco soldador crute CC104262
Capuz soldador algodé@o CC102881
Cortina laranja 1800X1300 CC4006P1418C1L
Cortina verde 1800X1300 CC103897
Cortina laranja 4 laminas 1800X570mm CC4006P1418B2L
Cortina laranja 5 laminas 1800X465mm CC4006P1418A1L
Estrutura suspenséao cortina PA103349
CC4000P021040

Anilha suspenséo cortina
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ACESSORIOS PLASMA

TochasTECMO

Tocha plasma PT60 Tocha plasma PT100

Tocha Plasma CC105807 Tocha Plasma CC105773

Acessorios tochas TECMO

REF.
! 2 3 4 Regulador ar PT100 (1) CC105112
—
ﬁ i Difusor ar PT60 (2) CC105104
Difusor ar PT100 (2) CC105110
Elétrodo plasma PT60 (3) CC105105
5 6 7 Elétrodo plasma PT100 (3) CC105111
e % Bico corte 0,65mm (4) CC105816
Bico corte 0,80mm (4) CC105815
Bico corte 0,90mm (4) CC105103
Bico corte 1,00mm (4) CC106882
Bico corte 1,40mm PT100 (4) CC105108
Bico corte 1,50mm PT100 (4) CC105109
Bocal termoplastico PT60 (5) CC105101
Bocal termoplastico PT100 (5) CC105106
Distanciador 2 pinos PT60 (6) CC105102
Distanciador 2 pinos PT100 (6) CC105107
Cabeca tocha PT60 (7) CC105808
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ACESSORIOS PLASMA

REF.
z suvo Cabeca tocha PT100 (7) CC105810
<§;j_{° aAan Punho tocha PT60 completa (8) CC105811
Punho tocha PT100 completa (8) CC105812
o Interruptor tocha PT60 (9) CC105814
— ___.rr—L Interruptor tocha PT100 (9) CC105814
Tochas TRAFIMET
Tocha plasma A101 Tocha plasma A151
Sem pantografo CC3101C131061 Sem pantografo CC3151C131061
Com pantégrafo CC107916 Com pantégrafo CC3150C132062
Acessorios tochas TRAFIMET
ST REF.
Regulador ar FH562 A101 (1) CC3100C120000
Regulador ar FH563 A151 (1) CC3150C120000
ZW W Difusor ar PE101 A101 (2) CC3000C040003
Difusor ar PE103 A151 (2) CC3000C040004
Elétrodo standard PR101 A101 (3) CC3000C060000
3@“ ﬂ gu Elétrodo standard PR111 A151 (3) CC3145C060000
Elétrodo longo PR116 A101 (3) CC3000C060001
Elétrodo longo PR116 (3) CC3000C060001
! w W @ Bico corte PD101 1,10mm A101 (4) CC3000C010111
Bico corte PD101 1,40mm A101 (4) CC3000C010141
Bico corte PD109 1,40mm A151 (4) CC3145C010141
Bico corte PD109 1,60mm A151 (4) CC3145C010161
Bico corte PD101 1,70mm A101 (4) CC3000C010171
Bico corte PD109 1,80mm A151 (4) CC3145C010181
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ACESSORIOS PLASMA

REF.
Bico corte PD101 1,90mm A101 (4) CC3000C010191
Bico corte longo PD117 1,40mm A101/151 (4) CC3000C010143
Bico corte longo PD117 1,70mm A101/151 (4) CC3000C010173
Bico corte longo PD117 1,90mm A101/151 (4) CC3000C010193
Bocal standard PC109 A101 (5) CC3090C020003
Bocal standard PC120 A151 (5) CC104561
Bocal standard PC101 A151 (5) CC3140C020003
Bocal roscado PC130 A101 (5) CC3100C020004
Bocal roscado PC103 A151 (5) CC3140C020004
Mola guia CV11 A101/151 CC3000C050001
Distanciador longo CV09 A101/151 (6) CC3000C050005
Distanciador longo CV1105 A101/151 (6) CC104560
Distanciador CV0014 A101/151 (6) CC102556
Distanciador CV0039 A101/151 (6) CC102555
Distanciador rotativo CV21 A101/151 (6) CC3000C050004
Barra radial 500mm para compasso PF100793
Pino para barra radial com compasso PF100794
Cabeca tocha A101 (7) CC3100C030001
Cabeca tocha A151 (7) CC3150C030001
Cabeca tocha A151 pantégrafo (7) CC100483
Cabeca tocha A101 pantégrafo (7) CC3100H030002
O’ring cabega tocha A101/151 (8) CC104559
Punho tocha A101/151 (9) CC100437
Interruptor tocha A101/151 (10) CC1000C120002
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